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Territoire pionnier et reconnu de longue date pour ses actions en matière de transi-
tion écologique, la communauté d’agglomération du SICOVAL - Sud Est Toulousain a 
pour ambition de créer le premier parc d’activités à énergie positive et bas carbone 
de la Région Occitanie : l’Ecoparc du Rivel. 
Exemplaire et innovant, ce projet a été le 1er projet labelisé « Quartier Durable Occi-
tanie » et est lauréat de l’Appel à manifestation d’intérêt (AMI) « Démonstrateur Ville 
Durable » porté de la banque des territoires. 

Conscient que les objectifs environnementaux et énergétiques ambitieux de l’Ecoparc 
du Rivel ne pourront être atteints que collectivement, le Sicoval et l’aménageur Eno-
va Aménagement souhaitent proposer un véritable dispositif d’accompagnement aux 
acteurs économiques pour leur projet d’implantation et de construction de locaux d’ac-
tivités. 

Ce dispositif s’appuie en premier lieu sur les services proposés par le projet Ecobâtival 
qui vise à promouvoir la construction et la rénovation durable, qui vise à promouvoir 
la construction et de la rénovation durable et propose notamment des conseils et une 
orientation vers les membres de son réseau de plus de 500 professionnels (artisan, 
constructeur, fabricant, architecte, BE, structures de financements …). Les porteurs de 
projet seront également accompagnés par l’opérateur énergie pour la conception de 
leur projet énergétique et par l’architecte coordonnateur de Enova Aménagement qui 
veille à l’intégration des enjeux du quartier durable sur les parcelles privées.

Afin de renforcer encore la qualité de son accompagnement et de permettre aux por-
teurs de projets de connaître les dernières innovations vertueuses dans un secteur du 
bâtiment durable qui évolue rapidement, le Sicoval a souhaité identifier les solutions 
innovantes pour des bâtiments à énergie positive bas carbone. 

A cette fin, un appel à solutions innovantes (ASI) a été élaboré en partenariat avec 
l’Institut de la Transition Ecologique du bâtiment Nobatek Inef 4 et diffusé auprès des 
apporteurs de solutions (fabricants, constructeurs, distributeurs…) à l’échelle natio-
nale et européenne en début d’année 2024. Cet ASI a permis de retenir 30 solutions 
qui concernent aussi bien les matériaux de construction, les systèmes constructifs et 
les équipements techniques énergétiques (production d’énergies renouvelables, récu-
pération d’énergie, systèmes techniques CVC, outils de pilotage, etc…). 

Ces solutions, rassemblées dans le présent catalogue sont destinées aux porteurs de 
projet de l’Ecoparc du Rivel mais seront également diffusées plus largement à l’échelle 
de l’Occitanie et du territoire national.  

Avec ce catalogue nous offrons aux porteurs de projets une source d’inspiration 
concrète pour que les locaux d’activités de demain se construisent dès aujourd’hui. 
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Méthode et partenaires de l’étude

Cet Appel à solutions innovantes (ASI) a été réalisé par l’Institut national pour la Transition Ener-
gétique et environnementale du bâtiment, Nobatek – INEF 4 en partenariat avec Envirobât Occita-
nie, réseau régional qui accompagne la transition écologique et énergétique des filières construc-
tion et aménagement et par le pôle Derbi, pôle de compétitivité de la transition énergétique.

Il a permis de retenir 30 solutions parmi 37 candidats, analysées et qualifiées par nos partenaires. 

Les différents solutions sont classées en 3 catégories (matériaux/ systèmes constructifs/ équi-
pement électrique, électronique et de génie climatique). Chaque solution comporte une fiche ré-
capitulative, qui regroupe les informations saisies par les différents candidats de l’ASI. Certains 
éléments des fiches ont été adaptés, comme suit :

•� �La section « Description de l’Innovation » a été reformulée et complétée avec des informations 
complémentaires aux réponses à l’ASI quand nécessaire ;

•� �Le paragraphe « Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle ». Afin de pouvoir comparer 
les solutions à d’autres produits déjà existants sur le marché sous une méthode normalisée, 
nous avons veillé à privilégier la donnée statique fournie par la base INIES quand le produit 
comporte une FDES (voir section définitions). Le numéro de référence de la FDES est renseigné, 
ainsi que la méthode de calcul. Les données renseignées intègrent 3 indicateurs, sans prendre 
en compte sa durée de vie :

> �L’impact carbone équivalent ;
> �Le module D, qui prend en compte les bénéfices et charges au-delà des frontières du sys-

tème, liés à la valorisation des déchets de fin de vie ;
> �Le stockage de carbone biogénétique, lié au phénomène de stockage de carbone par pho-

tosynthèse en début de vie pour les matériaux biosourcés.

•� ��Le paragraphe « Solution Equivalente », qui regroupe des entreprises proposant des solutions 
similaires dans leur nature à celle présentée dans la fiche, sans pour autant assurer qu’elles 
comportent le même avancement sur le marché (TRL, fiches environnementales, certifications, 
etc…). 
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De façon à pouvoir caractériser la faisabilité de mise sur le marché de ces solutions, deux no-
tions ont été abordée dans le formulaire, avec des réponses prédéfinies au choix : 

•� �Capacité de réplicabilité et/ou massification : elle permet d’estimer l’avancement du fournis-
seur dans la création d’un processus de fabrication normalisé et réglementaire et sa capacité 
à fournir des volumes de produits/projets suffisantes pour les projets. Le choix de réponses 
était le suivant :

> �TRL et technique peu avancée pour pouvoir déterminer la capacité de massification ;
> �Premières réflexions au tour de la massification/réplicabilité de la solution menées ;
> �Méthodes de massification/réplicabilité proches d’aboutir à un premier projet ;
> �Produit existant sur le marché, comportant des cas existants de massification/réplicabilité.

•� �Retour d’expérience, de mise en œuvre et d’exploitation : elle permet d’appréhender l’expé-
rience de mise en œuvre de l’entreprise/fournisseur, limitant les risques de malfaçons/ si-
nistre plus cette dernière est importante. Les choix de réponses était le suivant :

> �La solution n’a pas été installée sur un site pilote
> �Solution installée sur un site pilote uniquement
> �Solution installée sur un site pilote + replication sur quelques projets (n>5)
> �Solution installée sur plusieurs projets (10 < n < 20), avec un/plusieurs retours d’expé-

rience de mise en œuvre permettant d’améliorer la performance du produit.
> �Solution installée sur une quantité de projets importante (20 < n < 50), avec des retours 

d’expérience de mise en œuvre permettant d’améliorer la performance du produit.
> �Solution installée sur une quantité de projets conséquente (n > 50), dont les retours d’ex-

périence de mise en œuvre ont permis d’optimiser le processus de mise en œuvre afin de 
garantir une performance optimale

Pour finir, la section commentaire reprend l’analyse de NOBATEK INEF4 et enrichie ainsi ce cata-
logue de l’expertise de ses membres. 
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Solutions 
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Équipements 
techniques Matériaux Autres types 
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Entreprise : AR+TE / BRIC DE BROC

Lien Web : www.arpluste-architectes.com

Adresse postale : 67 rue Vergniaud, PARIS (75)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km 

Contact : Carlos BARBA  
 atelier.ar.te@orange.fr  

 01 47 70 89 00

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 5.2. Isolation

Détail équipement/matière :  
Autre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
ART+TE propose une solution de brique nommée « tri-bois marine ». Cette nouvelle matière est issue du tri et de 
la valorisation des filets de pêche en mer et de la récupération des meubles en bois ainsi que des copeaux de bois.
Ils proposent un mur fabriqué avec trois éléments : un revêtement extérieur en brique en plastique, un revêtement 
intérieur en brique de résidus de meubles en bois et un élément isolant dans le mur. 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Développement d’une filière de tri est de récupération de déchets et des encombrants ménagers et de chantiers. 
L’ensemble a comme objectif de créer une alternative à la construction avec des matériaux de récupération issus 
de l’économie circulaire. La brique de broc est fabriquée en matériaux de récupération afin de proposer des 
constructions économes en ressources et à faible impact carbone.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> Isolant d’une épaisseur de 26 mm avec un lambda de 0,048 W/m.K. 
> �Résistance thermique performante avec R= 5,41 m²K/W et de R= 8,75 m²K/W pour le concept de 42 cm d’épaisseur, 

l’équivalent en construction d’un bâtiment passif.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Brique composée de matériaux issus du tri et de la valorisation de 
déchets bois, plastique, carton, tissus, etc.
Nouveau matériau obtenu biosourcé, réduisant l’empreinte CO2 tout 
en le stockant. Permet d’avoir un composant IC construction de la 
RE2020 très faible. 
Forme de l’assemblage des éléments permettant de ne pas utiliser de 
colle ou de mortier-ciment.
Matériaux utilisés dans des projets tertiaires ou résidentiels.
Solution à prioriser en décoration pour le moment. 

AR+TE 
                    Architectes 
Architecture + TErritoire  

 
 
 
 
L’appel à solutions Innovantes pour des constructions bas carbone à énergie positive de l’ ECOPARC du RIVEL, nous permettra de poursuivre notre invention de 

brique que broc. La brique de broc est fabriquée en matériaux de récupération afin de proposer des constructions économes et à hyper faible impact carbone 

voir impact carbone inédit ! L’atelier d’architecture a conçu un système constructif inspiré des maisons à pan de bois du moyen âge avec un remplissement 

isolant. L’objectif principal est de développer une filière de tri est de récupération de déchets et des encombrants ménagers et des chantiers. L’ensemble a 

comme objectif de créer une alternative à la construction avec des matériaux de récupération issus de l’économie circulaire.  

L’association OMAH LAB basée à Alès s’est associée avec notre projet depuis août 2023 afin de proposer des construction en bois avec notre système isolant de 

brique de Broc. 
 
Nous avons développé deux typologies : la maison économe en surface n’excédant pas les 100m² et la maison partagée intergénérationnelle pour 4 personnes 

âgées et 4 jeunes actifs. Ce maison partagé est la base conceptuelle pour la mutualisation des moyens et des espaces pour permettre des tiser des liens sociaux 

entres les générations. Brique de broc, fabriquée avec des matériaux de récupération issus des déchets urbains et déchets marins 

Ce projet est basé sur un procédé de fabrication des briques par la récupération des matériaux. Le projet est né par l’observation de deux constats : l’accumulation 

des déchets produits par le renouvellement constant du mobilier dans nos villes et aussi par l’accumulation des déchets produits par l’excès de consommation 

faisant appel aux filets de pêche en plastique qui sont jetées en mer et échoués dans les ports. Il est à noter que les filets de pêche sont actuellement non 

valorisés et que leur durée de biodégradabilité en mer est estimé à environ 600 ans ! 
 
Nous proposons un mur fabriqué avec trois éléments : un revêtement extérieur, un revêtement intérieur et un élément isolant au cœur du mur. Le plastique et 

le bois seront associés afin de inventer un nouveau matériau poreux et isolant placé au centre du mur. Le revêtement extérieur sera fabriqué avec une brique en 

plastique et le revêtement intérieur avec une brique en résidus des meubles en bois. 
Les encombrants en bois et les filets de pêche Nous voudrions démontrer que ces deux matières, qui sont principalement destinées à être jetées peuvent être la base d’un nouveau matériau remplaçant 

le plastique et le bois. Le procédé est simple : sur un moule servant de forme principale du produit, est versé un mélange de filets de pêche et des résidus des bouteilles en plastique 

le tout fusionné par soufflage d’air chaud. Sur un autre moule de la même forme est versé un mélangé en morceaux et copeaux de bois, de sciure et des fines 

mailles de filets de pêche usagés et découpés. Ensuite, au milieu du mur un autre modèle de moule sert d’isolation. Celui-ci est fabriqué avec un mélange de plastique et résidus de bois, une nouvelle matière  

est née : La brique tri-bois marine ! Cette matière est issue du tri et valorisation des filets de pêche en mer et de la récupération des meubles en bois et des 

copeaux de bois. 
La forme de l’assemblage des trois éléments est très importante car les éléments s’emboitent et se autofixent par les formes,  ceci évite tout produit de collage 

ou de mortier-ciment. Les trois éléments sont des éléments de remplissage soutenus par un système poteau poutres en bois. 

L’ensemble a comme objectif de créer une alternative à la construction avec des matériaux de récupération issues de l’économie circulaire. 

LABORATOIRE POUR LA CONSTRUCTION BIOSOURCÉE – ALÈS (GARD) 

Brique de broc,  
concept constructif biosourcé Médaille d’argent au Concours Lépine  

En développement avec le CSTB, OMAH Lab, FACEA INGENIERIE,  Ai Environnement, BTP Consultants, CYNEO Bouygues Matériaux Réemploi  
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : coût suivant le type de série

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 5/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : -

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : Premières réflexions au 
tour de la massification/réplicabilité de la solution menées.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : Solution installée sur un 
site pilote uniquement.

Solution Equivalente : BONDED LOGIC, FABBRICK, FRONT MATERIALS, LE PAVE, 
PRETTY PLASTIC, RECNOREC, THE GOOD PLASTIC COMPANY, STONE CYCLING, FRONT 
MATERIALS, etc.
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Entreprise : BRIQUES TECHNIC CONCEPT/ 
NOVATERRE

Lien Web : www.briquestechnicconcept.fr

Adresse postale : 11 Avenue Jules FERRY, GRAULHET (81)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km  

Contact : Etienne GAY  
 e.gay@briques.tech  

 06 24 08 53 59

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 2 & 3. Structure / maçonnerie 
/ gros œuvre / charpente

Détail équipement/matière :  
Terre crue

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
BRIQUES TECHNIC CONCEPT produit des briques et des blocs en terre crue (BTC) compressée de grand format 
nommées « NOVATERRE » qui peuvent agir en tant que structure porteuse.
L’industrialisation de ce matériau bas carbone permet une pose grutée des éléments afin d’augmenter les cadences 
par 3 et faire 1 m² avec deux blocs (120x40x30 cm)

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
> �Une solution bas carbone grâce à la terre crue non stabilisée (10 kg de CO2/m²) ;
> �Une solution de recyclage des terres d’excavation (économie circulaire) ;
> �Une solution qui améliore la santé des occupants grâce aux nombreuses propriétés de la terre crue (régulation 

hydrique, inertie, sans perturbateurs endocriniens, etc.).

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Le procédé est très peu dépendant des énergies et une amélioration notable réside dans l’abandon de la stabilisation 
du matériau.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
Impact Carbone total (FDES 33549, EN15804+A1) : 36 kg de CO2eq/m² pour des briques de 30 cm d’épaisseur. 
Module D : -0,51 kgCO2eq/m² ; Carbone biogénique : 0 kgCO2eq
Impact plus conséquent pour la brique en terre cuite. 

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Brique de terre crue à faible impact environnemental, bas carbone et recyclable.
Valorisation de la terre de déblais pour l’utiliser en matière première :  favorise l’économie circulaire.
Matériaux ayant des caractéristiques physiques intéressantes (confort d’été, régulation thermique, 
etc.)
Des prestataires équivalents proposent une solution de récupérations de terres sur site pour en 
faire des briques.
La plupart des prestataires ne comportent pas d’ATEX permettant une utilisation comme élément 
porteur (cas général de la BT). 

NOVATERRE©
LE BLOC DE TERRE 
CRUE TITANESQUE

Quoi de neuf ?
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ

NOVATERRE©

LE BLOC DE TERRE 

CRUE TITANESQUE

Quoi de neuf ?

Prix technologique : 120 €/m² de blocs (1m² équivaut à deux blocs de 120x40x30 cm)

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 7/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : -

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : Premières réflexions 
autour de la massification/réplicabilité de la solution menées.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : Solution installée sur un 
site pilote + réplication sur quelques projets (n>5).

Solution Equivalente : ARGITECH, CYCLE TERRE, EIRL TERRE CRUE, GROUPE DANIEL, 
TERRAMANO, etc. 
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Entreprise : CCB GREENTECH

Lien Web : www.ccbgreentech.com

Adresse postale : 515 Route de Marcollin, 38270 BEAUREPAIRE (38)

Distance du site du Parc du Rivel : 300 à 500 km   

Contact : Caroline GÉRARD  
 caroline.gerard@ccbgreentech.com 

 07 48 83 84 09

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 2 & 3. Structure / maçonnerie 
/ gros œuvre / charpente

Détail équipement/matière :  
Biosourcé

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
CCB Greentech a mis au point un matériau de construction contenant 80 % de bois en volume : le béton de bois 
TimberROC®. Cet industriel isérois a développé son application à travers différents principes constructifs préfa-
briqués de planchers et murs, porteurs ou non porteurs. Cette solution innovante, labellisée Produit Biosourcé, 
bénéficie d’un bilan carbone négatif et possède des propriétés techniques performantes répondant parfaitement 
aux exigences de la RE2020.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
> �Bilan carbone négatif permettant d’axer les nouvelles constructions vers de la décarbonation ;
> �Produit labellisé biosourcé contenant 80 % de bois en volume soit plus de 56 kg de bois/m² pour un mur d’une 

épaisseur de 30 cm ;
> �Matériau léger, 3 fois plus que le béton (800 kg/m3) permettant d’alléger les fondations des bâtiments et donc 

moins coûteuses ;
> �Excellent déphasage thermique et bonne inertie garantissant un bon confort d’été garanti et des économies 

d’énergie ;
> �Réaction au feu classée A2-S1-d0 ;
> �Bonne absorption acoustique (Coeff de réverbération aw=0,7) ;
> �Préfabrication des éléments.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Fort déphasage thermique (>17h) sur un mur brut de 30 cm ; 
> �Taux d’amortissement thermique maximum : 98 % avec mur 30 cm ;
> �Perspirance permettant une excellente régulation hygrothermique : µ = 10=.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
Impact Carbone total (FDES 29284, EN15804+A1) : -71,1 kg CO2/m²  de CO2eq/m² pour des panneaux préfa. de 
30 cm d’épaisseur. 
Module D : 0 kgCO2eq ; Carbone biogénique : -130 kgCO2eq/m²
Impact plus conséquent pour la brique en terre cuite.

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Béton de bois biosourcé bas carbone, recyclable avec un bilan carbone négatif. Bonne 
alternative au béton si projet le permet. Réplicabilité facile et adapté au tertiaire, ERP et 
résidentiel. Mur porteur ou non ou plancher. Construction hors site.

: il s’agit 

d’un béton biosourcé permettant la réalisation de murs, porteurs ou non porteurs, et de planchers, à , jusqu’en R+10,ont été développés et bénéficient d’ATEx de cas A,

confort d’été

bois d'œuvre) provenant 

» et permet d’obteni

nombre de 14 aujourd’hui, ont plaisir à fa
En Mars 2023, le béton de bois s’est vu attribuer l’award Be Positive de la 

reconnaissance de l'Etat, 

la Planète, l’usager du bâtiment et les acteurs de la construction (MOA et 
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 180 €/m² de mur ou de plancher livré et posé

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : -

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : Produit existant sur le 
marché, comportant des cas existants de massification/réplicabilité.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : Solution installée sur une 
quantité de projets conséquente (n > 50), dont les retours d’expérience de mise en œuvre 
ont permis d’optimiser le processus de mise en œuvre afin de garantir une performance 
optimale.

Solution Equivalente : Unique sur le marché
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Entreprise : ECOCOCON

Lien Web : www.ecococon.eu

Adresse postale : 36 rue Charlot, PARIS (75)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km   

Contact : Geoffroy DE VILLELE  
 geoffroy@ecococon.eu  

 06 63 60 76 73

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 2 & 3. Structure / maçonnerie 
/ gros œuvre / charpente

Détail équipement/matière :  
Paille

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
> �D’une couche extérieure d’isolant à base de fibre de bois + une membrane d’étanchéité à l’air ;
> �Un panneau en double ossature bois remplis de paille.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
EcoCocon, grâce à une production industrialisée de MOB isolés en paille, permet à tout porteur de projet de 
construire de manière vertueuse. Leurs bâtiments ont une empreinte carbone faible avec des besoins en chauf-
fage et climatisation réduits au minimum.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Bonne isolation : le mur présente un R >7,4 m².K/W (vs R=4 par rapport au marché), permettant d’atteindre des 

niveaux Passivhaus ;
> �Bon déphasage thermique de 14h au lieu de 6h par rapport à une solution classique ;
> �Massification de la production ;
> �Filière sèche, limitant les déchets sur chantier ;
> �Production en usine, avançant les temps de production et limitant les délais.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Impact Carbone total (EPD, EN15804+A1) : 26,4 kCO2eq/m² (solution standard, de 40 cm d’épaisseur)
Module D : -4,1 kCO2eq/m² ; Carbone biogénique : 25,8 KgCO2eq/m²

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Matériaux biosourcé à faible impact carbone (voir à impact négatif selon la méthode 
de calcul), bonne performance thermique, recyclable en fin de vie.
Production industrialisée avec la préfabrication des murs à ossature bois isolation 
paille : plus rapide et moins chère qu’une solution équivalente standard. 
Respect des normes PassivHaus et Cradle to Cradle. 

 

DÉCLARATION DE  
    

PERFORMANCES 
 

 

 

 
 
ECOCOCON UAB 
Code société : 302094574 Code TVA : LT100006430619 

 
Odminių g 10-10, 
Vilnius, Lithuania 
info@ecococon.eu 

 

 

 

 
DP № LT000000-00 A  
 
CCooddee  dd’’iiddeennttiiffiiccaattiioonn  dduu  ttyyppee  dduu  pprroodduuiitt  :: panneau extérieur en bois avec isolation thermique en paille 

NNuumméérroo  eett  ttyyppee  dduu  ppaannnneeaauu  ::  voir no de projet de panneau 000000-00 A 
SSppéécciiffiiccaattiioonn  tteecchhnniiqquuee  ::  Avis technique national NTĮ-01-061 : 2020 UUssaaggee  pprréévvuu  :: construction de murs extérieurs dans les bâtiments résidentiels et non résidentiels 
  

  

PPeerrffoorrmmaannccee  ddééccllaarrééee  ::    
Les caractéristiques de performance déclarée sont atteintes si la surface extérieure du panneau de paille est 

couverte d’une planche en fibre de bois Steico Protect de 6 cm et si sa surface intérieure est enduite d’une couche 

d’argile de 3 cm d’épaisseur. 
 
PPeerrffoorrmmaanncceess 

VVaalleeuurr  ddééccllaarrééee SSppéécciiffiiccaattiioonn  tteecchhnniiqquuee 

Charge verticale maximale caractéristique : - Sans étais  
- Avec étais  
Sous charge verticale de courte durée et sous charge horizontale : 
Sans étais          - 1.8 kN/m2                                    - 2.1 kN/m2                                    - 2.4 kN/m2 

Avec étais                - 1.8 kN/m2                                    - 2.1 kN/m2                                    - 2.4 kN/m2 Résistance caractéristique au cisaillement (kN/m)  - Sans étais  
- Avec étais 

 
60.0 kN/m 
38.5 kN/m 

 
29.5 kN/m 
25.8 kN/m 
22.2 kN/m 
18.8 kN/m 
11.1 kN/m 
3.5 kN/m 

 
0 kN/m 

3.5 kN/m 

LST EN 1990 
LST EN 1991-1-1 
LST EN 1995-1-1 

Classification de résistance au feu 

B-s1, d0 
LST EN 13501-1 

Résistance au feu 

REI 120 
REIef 120 LST EN 13501-2 

Résistance thermique RD 

8.1 (m2·K)/W 
LST EN 12667 
LST EN 12939 

Indice d’affaiblissement acoustique pondéré RW (C ;Ctr ;C100-5000) 
54 (-1 ;-3 ;0) 

LST EN ISO 10140-1 
LST EN ISO 10140-2 

LST EN ISO 717-1 

Facteur de résistance à la vapeur d’eau μ 

1.4 
LST EN ISO 13788 
STR 2.01.02 : 2016 

Étanchéité à l’eau 

Assurée sur le  
site de construction LST EN 12155 

LST EN 12154 
LST EN 1027 

LST EN 12865 
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : PassivHaus, Cradle to Cradle, FSC, REI120

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : Produit existant sur le 
marché, comportant des cas existants de massification/réplicabilité.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : Solution installée sur une 
quantité de projets conséquente (n > 50), dont les retours d’expérience de mise en œuvre 
ont permis d’optimiser le processus de mise en œuvre afin de garantir une performance 
optimale.

Solution Equivalente : PAILLE UP, WALL’UP PREFA.

Being honest is essential in building any type of meaningful relationship. We’re always playing fair, we are transparent about our operations and treat our clients, partners, and employees with respect.

Playing fair

our values

L'honnêteté est essentielle pour établir des relations de confiance sur le long terme. Nous sommes 
transparents dans nos opérations et nous traitons nos clients, partenaires et employés avec respect.

Agir 
Équitablement

NOS VALEURS
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : IMMOBLADE

Lien Web : www.immoblade.com

Adresse postale : 55 avenue Louis Bréguet, TOULOUSE (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km  

Contact : Patrick CALLEC  
 patrick.callec@immoblade.com 

 06 59 73 35 77

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 6.2. Menuiseries extérieures / 
fermetures

Détail équipement/matière :  
Autre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Les vitrages de protection solaire SoliBlade permettent de réduire les entrées solaires l’été et de les maximiser 
l’hiver grâce à un système passif ne nécessitant pas de maintenance. Ils sont constitués d’un système de lamelles 
brise-soleil miniaturisées fixes insérées dans le double-vitrage.
Des plus, des algorithmes propriétaires issues de l’industrie spatiale permettent de personnaliser l’orientation 
des lames de manière à jouer sur les variations de trajectoires solaires en fonction des saisons, et de bloquer les 
entrées solaires directes uniquement l’été. 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
> �Amélioration de l’efficacité énergétique (réduction des consommations de climatisation et de chauffage) d’environ 

15 % des consommations énergétiques par an ;
> Empreinte carbone réduite ;
> Compatibilité RE2020.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Hiver : Facteur solaire 0.6 (50 % de plus qu’un verre à contrôle solaire typique) ;
> �Eté : Facteur solaire 0.25 (40 % de moins qu’un verre à contrôle solaire).

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Impact Carbone total (FDES 32741, EN15804+A1) : 8,4 kgCO²eq/m²
Module D : 0 kgCO2eq ; Carbone biogénique : 0 kgCO2eq

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Solution de protection solaire intégrée au vitrage adapté au projet 
au tertiaire (bureau, école, médico-social, ERP) et résidentiel. Adapté 
notamment pour les projets où des protections extérieures sont 
difficiles à intégrer.
Régulation des apports solaires optimisée, sans prise en main 
nécessaire par l’utilisateur. Maintenance simplifiée. 
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 400 €/m²

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : Label 1000 solutions Solar Impulse Foundation

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : Produit existant sur le 
marché, comportant des cas existants de massification/réplicabilité.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : Solution installée sur 
une quantité de projets importante (20 < n < 50), avec des retours d’expérience de mise en 
œuvre permettant d’améliorer la performance du produit.

Solution Equivalente : Unique sur le marché
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : MECOCONCEPT

Lien Web : www.mecoconcept.com

Adresse postale : 22 Rue Jean Jaurès, LAVELANET (09)

Distance du site du Parc du Rivel : entre 100 et 300 km 

Contact : Thierry PERROCHEAU  
 contact@mecoconcept.com 

 07 68 71 83 25

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 2 & 3. Structure / maçonnerie 
/ gros œuvre / charpente

Détail équipement/matière :  
Terre crue

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Mise à disposition d’expertise pour la fabrication de briques de terre compressées sur site, autobloquantes, avec un 
système de compression breveté qui permet de garantir la qualité et la régularité du compactage.
Mise à disposition d’une gamme de machines et d’outils permettant de réaliser des briques à partir de terre crue 
in-situ avec caractérisation de la terre pour une qualité optimum des briques.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
La terre pour produire les briques est extraite du terrain à bâtir, il s’agit donc d’un produit géosourcé, et avec 
un bilan carbone particulièrement faible. Elle apporte de l’inertie aux bâtiments et améliore ainsi le confort des 
usagers lors de la période estivale.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Dépendant de la taille du projet.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Non renseignée, mais impact réduit par rapport à une solution ex-situ. Sans FDES, obligation d’utiliser des donnés 
par défaut pour le calcul ACV.
Impact Carbone total (FDES-DED 31754, EN15804+A1) : 21,4 kgCO2eq/m² pour des briques de 25 cm d’épaisseur. 
Module D : 0 kgCO2eq ; Carbone biogénique : 0 kgCO2eq

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Accompagnement et expertise dans le procédé applicatif d’utilisation 
de terre in-situ pour en faire des briques de terre crue, solution adaptée 
au projet et aux matériaux utilisés. Nécessite une caractérisation de la 
terre assurant la bonne qualité du sol. 
Solution de réemploi de matériaux géosourcés, avantageux pour le 
coefficient de la RE2020 IC construction.
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : Dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : Tout dépend de la taille du projet et de la 
conception du bâtiment

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : -

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : ARGITECH, BRIQUES TECHNIC CONCEPT, CYCLE TERRE, EIRL 
TERRE CRUE, GROUPE DANIEL, TERRAMANO concernant les briques en terre crue.
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : SAINT GOBAIN/PLACO INFINAE

Lien Web : www.placo.fr

Adresse postale : rue de la Blancherie, ARTIGUES-PRÈS-BORDEAUX (33)

Distance du site du Parc du Rivel : entre 100 et 300 km 

Contact : Samira MAHBALI    
 samira.mahbali@saint-gobain.com 

 05 57 34 51 21

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 5.1. Cloisonnement /  
plafonds-suspendus

Détail équipement/matière :  
Plaque de plâtre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
> �La plaque Infinaé 13 contient plus de 50 % de plâtre recyclé, ses caractéristiques sont identiques à la plaque 

Placoplatre® BA 13 standard et elle est destinée à tous types d’ouvrages et qui se pose comme une BA13 standard, 
vissée sur une ossature. Elle est entièrement recyclable et produite made in France (Chambéry). 

> �La cloison Placo® JOP de type Placostil® 72/48 de Placoplatre, est destinée à un usage provisoire pour la durée 
des Jeux Olympiques et Paralympiques 2024. Elle exclue par ailleurs l’accrochage de charges lourdes (exemple : 
télévision, radiateurs…). Son utilisation temporaire implique le réemploi après la fin des JO : l’ensemble des 
éléments constitutifs de la cloison démontable Placo® JOP peuvent être réutilisés, après démontage.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Cohérence sur l’aspect démontable des plaques Placostil et impact carbone limité pour la solution INFINAE. 

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Impact carbone réduit de la solution INFINAE par rapport au marché déclaré sur INIES (moyenne : 8,31 ; médiane : 
4,93) de par leur aspect recyclé. Cloison Placostil facilement réemployable.  

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Impact Carbone total (FDES 35527, EN15804+A2) : 2,61kgCO2eq/m² 
Module D : 0 kgCO2eq ; Carbone biogénique : 0,02 kgCO2eq/m²

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Fort enjeu sur l’économie circulaire : plaque de placo composé de 
matériaux recyclés et démontable ou recyclable en fin de vie
Adapté aux projets classiques, évolutifs et temporaires, destiné à tous 
types d’ouvrages.

Placo® Infinaé 13
La première plaque fabriquée avec plus de 50% de plâtre recyclé !
Et entièrement recyclable

La marque Placo® travaille sur une approche éco-circulaire en réduisant les prélèvements de ressources naturelles et la valorisation des matières premières recyclées.

Placo® s’est engagé à intégrer en moyenne de 30% de plâtre recyclé dans l’ensemble de ses plaques à horizon 2030. 

Grâce à un investissement massif pour atteindre cet objectif et à une recherche et développement poussés, la plaque Placo® Infinaé 13 a été mise au point. Elle est composée avec plus de 50% de plâtre recyclé.

Un pas de plus vers la construction durable !
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �PV RS 20 013 + AL RS 20 01du CSTB pour les cloisons 

démontables

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : SINIAT

PLACO®

CLOISON PROVISOIRE
VILLAGE OLYMPIQUE 2024

PLACO® CLOISON PROVISOIRE
VILLAGE OLYMPIQUE 2024
est une cloison de type Placostil® 72/48 de Placo®. 
Elle est constituée de la façon suivante :

• Une ossature métallique Placostil®, constituée de rails Stil® R 48 fixés aux planchers sup-
ports en partie haute et basse, par collage, et de montants Stil® M 48 en acier galvanisé 
d’épaisseur nominale 6/10e, simples ou doubles disposés à entraxe 0,60 ou 0,40 m, 

• Une plaque PlacoPremium® BD 13 sans marquage constituant chaque parement et vissée 
sur l’ossature Placostil® avec des vis à tête blanche de type Megaplac®, 

• Une laine de verre ISOVER PAR Phonic de 45 mm d’épaisseur.

Ruban de colle sèche (réf. A) +
mousse double face (réf. B) entre 

le rail haut et le plafond

Rail haut Stil® R48

Montant Stil® M48

Vis à tête blanche
Megaplac® 25

Plaque de plâtre PlacoPremium® 
BD 13 sans marquage

Rail bas Stil® R48

Ruban de colle sèche (réf. A) +
mousse double face (réf. B)

entre le rail bas et le sol

Sol

Plafond

Jonction plaques de 
plâtre à bords droits 
sans jointoiement

Domaine d’emploi :

  Domaine d’emploi primaire : Placo® Cloison provisoire Village Olympique 2024, de type Placostil® 
72/48 de Placo®, est destinée à un usage temporaire, et validée uniquement pour la réalisation de 
cloisons relevant du cas A au sens du DTU 25.41 et installée dans le cadre du village olympique. 
Elle ne pourra pas être installée à titre définitif, et devra être retirée au plus tard en octobre 2024. 
Elle exclut par ailleurs l’accrochage de charges lourdes (exemple : télévision, radiateurs…). Seuls les 
locaux classés EA et EB au sens du document « Classement des locaux en fonction de l’exposition à 
l’humidité des parois » (e-cahier CSTB 3567 - mai 2006) sont visés dans le présent document.

  Domaine de réemploi : l’ensemble des éléments constitutifs de la 
cloison provisoire Placo® peuvent être réutilisés, après démontage, 
(à la seule exception du ruban de colle sèche et de la mousse double 
face, à usage unique) :

• Ossature métallique Placostil® : non fixée mécaniquement, l’ossature 
métallique correctement démontée peut être réutilisée pour le 
montage de nouvelles cloisons,

• Plaque PlacoPremium® BD 13 : réutilisation possible des plaques en 
parement intérieur de cloison double peau,

• Laine de verre ISOVER PAR Phonic de 45 mm d’épaisseur : réutilisable 
pour l’isolation de tout type de cloison,

L’un de ces composants
n’est pas réutilisable en l’état ?

Recyclez-les grâce aux
programmes Placo® Recycling

et ISOVER Recycling !

Placo® Infinaé 13
La première plaque 
fabriquée avec plus de 
50% de plâtre recyclé !

Et entièrement recyclable

La marque Placo® travaille sur une 
approche éco-circulaire en réduisant 
les prélèvements de ressources 
naturelles et la valorisation des matières 
premières recyclées.

Placo® s’est engagé à intégrer en 
moyenne de 30% de plâtre recyclé 
dans l’ensemble de ses plaques 
à horizon 2030. 

Grâce à un investissement massif pour 
atteindre cet objectif et à une recherche 
et développement poussés, la plaque 
Placo® Infinaé 13 a été mise au point. 
Elle est composée avec plus de 50% 
de plâtre recyclé.

Un pas de plus vers la construction 
durable !
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constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : SCOP Couserans Construction

Lien Web : www.couseransconstruction.fr

Adresse postale : 5 rue Saint Pantaléon, TOULOUSE (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km 

Contact : Patrick ROUAIX  
 prouaix@couseransconstruction.fr 

 05 61 66 62 19

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 2 & 3. Structure / maçonnerie 
/ gros œuvre / charpente

Détail équipement/matière :  
Biosourcé

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Le projet CAMELEON développe un système constructif complémentaire, flexible et local intégrant le bois, la terre 
crue et les co-produits agricoles. Le projet doit aboutir à la commercialisation du système constructif, via plusieurs 
gammes, pour la construction neuve et pour la rénovation ou les extensions. 
La préfabrication se veut semi industrialisée et flexible : méthode de production centralisée permettant d’intégrer 
directement les éléments du second œuvre et divers niveaux de finition.
Industrialisation low-cost avec des outils simples, courants et adaptables à plusieurs ressources permettant en 
plus de limiter les consommations énergétiques.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Parois biosourcées et géosourcés avec des ressources locales. Impact carbone faible et des matériaux sains pour 
la santé et la préservation de la biodiversité.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Objectif d’atteinte du seuil 2031 du la RE2020

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Matériau de construction mixte intégrant du bois, de la terre et des 
fibres : matériaux bio et géo sourcé, bas carbone pour la conception 
technique de parois.
Développement technique et scientifique/ Prototype en 2024 pour une 
commercialisation en 2026.
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : -

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 4/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : Premières réflexions au 
tour de la massification/réplicabilité de la solution menées.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : La solution n’a pas été 
installée sur un site pilote.

Solution Equivalente : WALL’UP PREFA, etc.

CAMELEON est un projet lauréat de l'appel à projet "Mixité pour la
construction bas carbone" porté par les SCOP Couserans
construction et Ecozimut.

PLANNING

Atelier de coconstruction
Développement scientifique et
technique
État de l‘art et études de marché

Développement semi-
industriel
Stratégie commerciale

Réalisation du
démonstrateur
Communication, REX et
guide pour la réplicabilité

2024 2025 2026

Module préfabriqué en ossature
bois et remplissage terre-fibre

Ce projet a été soutenu par le Plan d’Investissement
France 2030 opéré par l’ADEME

Le bois : structure,
stockage carbone, local

La terre  : Inertie,
régulation hygrométrique

Les fibres  : Isolation,
élasticité, stockage carbone
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : AbSOLAR/C2SES

Lien Web : www.ab-solar.fr

Adresse postale : 213 Cours Victor Hugo - Parc Newton, BÈGLES (33)

Distance du site du Parc du Rivel : 100 à 300 km 

Contact : Hervé LAUTRETTE 
 hl@ab-solar.fr 

 06 12 01 90 15

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 14. Autres

Détail équipement/matière :  
Autre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Construction d’un système de production énergétique renouvelable (ENR) hybride facilitant l’autoconsommation, 
couplant une centrale solaire thermique et un stockage d’énergie souterrain par « batterie souterraine » 
(Géothermie) : la C2SES (Centrale Solaire sur Stockage d’Energie Souterrain). Cette solution offre la possibilité 
d’assurer une production ENR pour l’eau chaude sanitaire, ou encore le préchauffage/refroidissement d’une PAC 
eau/eau HT au CO2 ou des machines à Sorption. Pour un projet de grande échelle (GEO SMART GRID), une centrale 
de panneaux photovoltaïques peut être ajoutée à l’installation de façon à réduire les consommations d’électricité 
non renouvelables. Du fait d’une utilisation du sol en chaud et froid ainsi que d’un stockage, la solution permet de 
limiter l’appauvrissement calorifique du sol. 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
La C2SES présente une solution énergétique performante énergétiquement, permettant d’améliorer fortement 
l’autoconsommation des productions de chaleur intermittente, permettant la fourniture d’énergie calorifique à 
haute température (plus de 80°C).  Elle permet de valoriser plusieurs ENR, et est très intéressante dans le cas de 
la construction de projets de quartier où une stratégie de production globale est portée, couplée à un réseau de 
récupération de chaleur fatale et de la production de panneaux photovoltaïques.    

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Une fourniture d’énergie à plus de 85 % EnR.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Production et stockage (géothermie) souterrain de chaleur 
renouvelable (capteurs solaires) facilitant l’autoconsommation.
Solution énergétique adaptée pour des usages avec des besoins de 
chaud importants et besoins en froid limités, comme des bâtiments 
agricoles : serre ou espaces de séchage. 
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �Démonstrateur d’ABSOLAR - Trophée de la Géothermie en 

2022 (AFPG) & Labélisé Technologie innovante par AVENIA 
en 2023

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : Produit existant sur le 
marché, comportant des cas existants de massification/réplicabilité.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : Solution installée sur un 
site pilote uniquement.

Solution Equivalente : -
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : AcWATT France

Lien Web : www.acwatt.fr

Adresse postale : Calfactech parc d’activité Quercy pole, CAMBES (46)

Distance du site du Parc du Rivel : > 100 à 300 km 

Contact : - 
 fgirot@acwatt.fr 

 06 42 91 57 90

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 14. Autres

Détail équipement/matière :  
Autre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
La solution de carport solaire est entièrement en kit, modulable et démontable, évolutive, entièrement équipé pour la 
mobilité électrique (points de recharge intégrés) sans obsolescence programmée, connectée et sans artificialisation 
du sol (fondations pieux vissés). La solution a bénéficié d’un pass innovation de la région Occitanie et a développé 
en partenariat avec le plateforme Technologique des énergies renouvelables basée à Cahors : Label French FAB.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Le carport solaire est une solution unique pour les TPE ETI permettant tout à la fois : 

- �de faire des économies et reprendre la maîtrise des coûts énergétiques ;
- �d’afficher l’engagement vers une décarbonisation des activités de l’entreprise ;
- �d’abriter les véhicules de société et de recharger la flotte électrique.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Baisse de la consommation électrique ;
> �Facilité de mise en place d’une flotte électrique ; 
> �Protection solaire de la flotte véhicule ; 
> �Meilleure utilisation de l’énergie solaire produite localement.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Production d’énergie renouvelable par des ombrières démontables, 
évolutives et modulables rapidement. Aucun besoin d’artificialisation 
des sols pour l’installation.
Façon intéressante d’intégrer des EnR pour l’autoconsommation.
Très bonne capacité de réplicabilité. S’adapte à des projets tertiaires 
et résidentiels.
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 16 000 €/unité

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : 10 - Produit existant 
sur le marché, comportant des cas existants de massification/réplicabilité.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : 4 - Solution installée sur 
un site pilote + réplication sur quelques projets (n>5).

Solution Equivalente : IMMAYA, PIVETEAU BOIS, TERRE SOLAIRE, VOLTANIA, etc.
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : AIR BOOSTER

Lien Web : www.airbooster.fr

Adresse postale : 296 Av. Pasteur, LE HAILLAN (33)

Distance du site du Parc du Rivel : > 100 à 300 km 

Contact : Christophe FOURCAUD 
 contact@airbooster.fr 

 05 35 54 50 65

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 13.1. : Production locale 
d’énergie

Détail équipement/matière :  
Gestion thermique (chauffage, 
ventilation)

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Air Booster propose une solution bas carbone qui transforme les bardages métalliques des bâtiments professionnels 
en un échangeur thermique puissant en profitant du surchauffage des bardages ensoleillés, couplée à un système 
de Centrale de Traitement d’Air (CTA). La solution ajoute un échangeur au mur permettant de préchauffer l’air 
soufflé (48°C pour une température de bardage de 58°C) en hiver. En été, le système facilite le free – cooling en 
profitant de la fraicheur extérieure. La solution s’applique principalement aux bâtiments industriels et agricoles, 
permettant d’importantes économies d’énergies. La solution est labellisée au niveau international par la fondation 
Solar Impulse ainsi que par le Ministère de la transition écologique.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Cette solution de bardage énergétique permet de baisser jusqu’à 80 % sa facture énergétique en produisant :

- �Du chauffage l’hiver ;
- �De la fraîcheur l’été la nuit ;
- �De l’eau chaude toute l’année ;

Elle s’applique tant à l’existant comme au neuf, et comporte des délais de réalisation courts (< 20 semaines). 

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
La solution aérothermique d’Air booster est plus polyvalente que la concurrence, 2 à 3 fois moins chère et un ROI 
court. 

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Réduction des consommations CVC sur l’année (hiver chauffage, été 
free cooling, ECS toute l’année).
Utilisation d’ENR par solaire thermique en façade sud, 4 fois plus 
efficace que du photovoltaïque. Système simple à mettre en place, 
fortement adaptée au secteur industriel et agricole, pour des bâtiments 
en structure/bardage métallique.

Documenta*on technique simplifiée Air Booster : Mise à jour mars 2024  
 
 
La société Air Booster a développé une solu*on de récupéra*on d’énergie thermique en transformant 

les murs en radiateurs géants.  
Sous nos la*tudes, la puissance du soleil se situe entre 900 et 1000w/m2. Sachant que c’est en étant 

perpendiculaire aux rayons du soleil que l’on récupère le maximum de ceNe énergie, il devient explicite 

que l’inclinaison des toitures permeNent de récupérer beaucoup d’énergie au printemps et l’été, et en 

façade à l’automne et l’hiver.  
Pour s’en convaincre, il suffit de mesurer la température des bardages métalliques. Une journée 

ensoleillée d’hiver, entre 12 et 14h quand il fait 10°C, il est courant de constater une température entre 

58 et 72°C sur la façade la plus au sud d’un bardage gris foncé.  
En se servant de la ven*la*on du bâ*ment pour faire circuler l’air derrière le bardage, il est possible 

d’augmenter la température extérieure de 40°C. la société Nobatek/INEF4 a ainsi pu constater que la 

solu*on Air Booster permet de récupérer 800Wc avec un rendement de 92%. En outre, la récupéra*on 

d’énergie est 45 à 50 fois plus importante que la consomma*on pour le fonc*onnement. 
 
Entre l’entrée et la sor*e de l’air, Air Booster a développé des éléments qui permeNent de diriger l’air en 

réduisant très fortement les pertes de charge tout en augmentant les échanges thermiques. L’ensemble 

a fait l’objet de plusieurs brevets acquis depuis plus de 2 ans.  Il existe actuellement 2 versions.  
1. La première est totalement invisible et transforme directement les nervures du bardage en 

canaux. L’air y circule sur 3m2 puis est collecté en plusieurs points pour converger vers la CTA 
(Centrale de Traitement de l’Air) afin d’être diffusé dans le bâ*ment. 

2. La deuxième se pose sur tout les types de murs, permet un très grand choix de bardage et de 
très grands débits. Elle se caractérise par une peau supplémentaire de quelques cen*mètres et 
possède une seule entrée et une seule sor*e.  

3 sondes permeNent de gérer le fonc*onnement de la solu*on. Un logiciel spécifique permet de d’es*mer la produc*on en fonc*on de différents paramètres (lieu, 

orienta*on, surface, couleur…) Grace à ceNe solu*on, il devient alors possible de réchauffer l’air jusqu'à 55°C et de produire quasiment 

gratuitement : 
-  Du chauffage l’hiver avec une réduc*on entre 25 et 83% - De la fraîcheur l’été la nuit. Fonc*onnement en mode free-cooling pour luNer contre la canicule en 

abaissant la température de 3 à 5°C durant la nuit -  De l’eau chaude toute l’année. Il suffit de rajouter un échangeur à plaque air/eau pour obtenir 

quasiment gratuitement de l’eau à 45°Cde l’eau -  De l’air chaud pour le séchage agricole. Céréales, fruits, foins… -  De l’air chaud pour les process industriels. Plaques de plâtre, bois, céramique, papier… 
 
Dès que la solu*on est en fonc*onnement cela permet de renouveler 2 fois par heure l’ensemble du 

volume d’air du bâ*ment.  
La solu*on Air Booster est avant tout une solu*on de bon sens, low-tech qui permet de récupérer de 

l’énergie à faible coût et dont le prix  reste stable dans le temps. 
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 150 €/MWh

Temps de Retour sur investissement : 2 à 5 ans, réduit de par les augmentations de 
prix de l’énergie. 

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �ATEX de cas A en cours avec le CSTB

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : Unique sur le marché
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : ANYOS

Lien Web : www.anyos.fr

Adresse postale : 55 avenue Louis Breguet, TOULOUSE (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km  

Contact : Paul MALBERT   
 paul.malbert@anyos.fr   

 07 69 32 83 34

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 13.2 : Infrastructures de re-
charge pour véhicules électriques 
(IRVE)

Détail équipement/matière :  
Organes de commande

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
ANYOS propose les premières bornes de recharge électriques éco-conçues, évolutives et modulaires, avec un ac-
compagnement clé en main pour l’audit, installation, exploitation, maintenance et évolution de leur infrastructure 
de recharge.
Le produit présente une façade 100 % évolutive et modulaire qui permet d’anticiper et d’absorber toutes les futures 
évolutions technologiques normatives, matérielles et logicielles du marché, et une modularité qui permet de passer 
de 1 à 2 ou 3 points  de charge de 22kW sur la même borne sans travaux complémentaire. La façade des bornes se 
déclipse et se remplace si besoin en moins de 5 minutes : offre une continuité de service pour l’usager et l’exploi-
tant, en plus de la revaloriser ou de la reconditionner. 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Production bas carbone, locale et en circuit court répondant à des logiques de production de flux de production 
et de distribution d’énergie. Bornes de recharge durables, fiables, évolutives et réparables permettant un taux de 
disponibilité des bornes sur le parc de recharge proche des 100 %.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Seules bornes qui proposent 3 points de charge à 22kWh en France.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
0,65 kg équivalent carbone par point de charge (élément renseigné par le fournisseur). 

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Bornes de recharge pour véhicule électrique multi-branchements. 
Bilan carbone des points de charge parmi les plus bas du marché 
(réduction de l’empreinte carbone de 26% sur son cycle de vie). 
Bornes évolutives et modulaires : intéressante pour la maintenance et 
l’exploitation ; très fort indice de réparabilité. 
Utilisation de matériaux éco-responsables et permettant leur 
reconditionnement, leur réemploi ou leur recyclage en fin de vie.
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 5 000 € pour la ANY S 3 points de charge que nous recommandons 
(-26 % d’émissions carbone par rapport à 1 PDC)

Temps de Retour sur investissement : - 30 % dès la fin du 1er cycle (3 ans) 

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �ATEX de cas A en cours avec le CSTB

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : CHARGEPOLY, DRIVECO, ECOTAP, ETOTEM, EVBOX, MOB 
ENERGY, WATTPARK, ZE-WATT (sur le territoire SICOVAL), etc.
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : �JEAN LEFEBVRE MIDI PYRENEES (EJL) 
/EUROVIA/ POWER ROAD

Lien Web : www.eurovia.fr

Adresse postale : LD ZI DE VIC, CASTANET-TOLOSAN (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km  

Contact : Marc LANGLADE 
 marc.langlade@ejl.fr 

 06 11 75 31 26 

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 13.1. Production locale 
d’énergie

Détail équipement/matière :  
Autre type d’organe de production

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Power Road® fabrique une solution de production d’énergie thermique couplée à une route. Son fonctionnement se 
base sur le rayonnement solaire qui chauffe l’enrobé bitumineux constituant la chaussée. Cette chaleur renouve-
lable est captée par la chaussée en intégrant dans ses couches de surface un échangeur thermique constitué d’un 
réseau de tubes à l’intérieur desquels circule un fluide caloporteur. Sous l’effet du rayonnement solaire, le fluide 
caloporteur s’échauffe progressivement pour atteindre une température s’élevant jusqu’à 35°C. Cette énergie ther-
mique peut alors être utilisée immédiatement ou de manière différée.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
L’énergie produite contribue à chauffer et rafraichir/climatiser tout type de bâtiments (résidentiels, des immeubles 
de bureaux, des commerces, bâtiments de santé, un écoquartier ou des équipements publics tels que les piscines).

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
L’intérêt de Power Road réside dans la récupération de la chaleur du sol par rayonnement solaire. Cela permet 
de booster les performances du système (COP/SCOP) et d’optimiser le linéaire de géothermie. Cela engendre des 
économies sur le cout global (CAPEX + OPEX).

Impact Carbone (ACV) par unité fonctionnelle : 
Impact Carbone total (FDES 33549, EN15804+A1) : 19, kgCO2eq/m² pour la partie voirie légère et lourde sur struc-
ture existante. Module D : -10,3 kgCO2eq/m² ; Carbone biogénique : 0 kgCO2eq/m²

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Intégration d’énergie renouvelable sous forme thermique. 
Basé sur le rayonnement & inertie du sol. Limite les apports en chaud 
pour l’hiver. 
Procédé récent, peu de visibilité sur le long terme. 
Procédé utilisé sur des routes bitumeuses pouvant avoir une faible à 
forte empreinte carbone en fonction du ciment utilisé.

TOULOUSE

CASTANET-
TOLOSAN

SAINT-GAUDENS

Nos atouts
Proximité : une sectorisation pour avoir une meilleure réactivité
Savoir-faire  : nous disposons de com-pétences internes en matière de conception, réalisation et suivi de vos projets avec des services études et  topographiques.

Expertise technique  : sur site ou dans leur laboratoire, nos techniciens effec-tuent les essais nécessaires à l’établis-sement de votre projet afin de vous proposer des solutions durables et  économiques.Siège, social

Usine d’enrobés
Carrière, sablière

Secteur, centre de travaux

Plateforme de recyclage

NOÉ

FOIX MIREPOIX

CARCASSONNE

Nos moyens
Humains  : la disponibilité et le professionnalisme de nos équipes sont au service de l’aménagement de vos espaces. Formées et spécialisées dans leur domaine, elles mutualisent leurs moyens et travaillent de concert pour un objectif commun : votre satisfaction.Industriels  : usines d’enrobage, carrières et sablières, plateforme d’accueil et de traitement de matériaux recyclés.

À vos côtés pour concevoir votre 
projet et lui donner vie,  en optimisant délais et coûts.

Secteur de CarcassonneZI la Bouriette, Rue Henri Pitot11000 Carcassonne
T/ 04 68 25 26 89 - email : carcassonne@ejl.frSecteur de Noé
5 place du Gaillard du Port31410 Noé
T/ 05 61 87 55 11 - email : ejl31@ejl.frEts Rescanières
09500 RoumengouxT/ 05 61 68 12 25 - email : rescanieres@ejl.fr



35

Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : < 10 ans

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : -

Most of the energy we consume is used to heat or cool our 
living spaces. In France, 70% of heat production still comes 
from fossil fuels and is responsible for 36% greenhouse gas 
emissions. It is time for a paradigm shift towards a more 
virtuous use of our resources.

As a partner in the energy transition, Eurovia is innovating 
by launching Power Road®, the positive energy road. 

An  innovat ion  supported  by  the  Programme 
d’investissement d’avenir (PIA) operated by ADEME 
(French Environment and Energy Management Agency), 
Power Road® makes it possible to capture heat from the 
road surface and use it immediately or later as required.

Power Road® can be made up of three modules: the 
road structure with its heat exchanger, inter-seasonal 
geothermal storage and an energy production system.

Power Road® can be customized according to your 
expectations and preliminary studies, and can integrate 
all or part of these modules to meet your energy needs.

A heating bill reduced by up to 80% compared to fossil 
fuel solutions

— Reducing the climate impact: up to 80% less greenhouse 
gas emissions

— Local production of heat and equipment that is 100% 
recyclable in the long term

— A solution that is easy to implement, with the resources 
of each Eurovia agency near you

— Optimization of geothermal energy sizing and 
performance (fewer, shallower and more concentrated 
geothermal probes, boosted heat pump efficiency)

— An infinite number of possible applications (housing, 
offices, public facilities, schools, swimming pools, roads, 
car parks, etc.)

ITS STRONG POINTS A LOCAL SOLUTION FOR  
THE ENERGY TRANSITION 

NOS PRÉCONISATIONS

WHY POWER ROAD®?

TYPE OF TRAFFIC
Power Road® can be used for all types of 
traffic.

TYPE OF IMPLEMENTATION
Power Road® combines several areas of 
expertise in the world of construction 
(roads and various networks, drilling, 
geothermal energy, heating, ventilation and 
air conditioning). Eurovia and its partners 
provide step-by-step support from design to 
maintenance of your Power Road® system.

TYPE OF USE
Power Road® integrates equally well with 
roads located near residential buildings or 
tertiary buildings than in isolated locations 
to automate and make operations of winter 
service more reliable.

PRECAUTIONS FOR USE
P o w e r  R o a d ®  r e q u i r e s  u p s t r e a m 
consideration of the project’s energy 
requirements and must be integrated into 
building projects as early as possible.

With Power Road®, Eurovia enables 
you to realize your ambitions 

in terms of respect for the environment

Capturing, storing and redistributing 
renewable thermal energy

A road like any other, safe,  
comfortable and recyclable

POWER ROAD®  
A renewable energy solution for low carbon 

buildings and winter maintenance

Roads: 
a local, self-consumable 

and renewable 
source of energy

wearing course

heat exchanger

base course

Part of a Power Road® 
pavement

De-snowing  
and de-icing

Urban Heat  
Islands combat

Air conditioning

Heating

Swimming pools

Domestic 
hot water
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Solutions 
constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : EVERWATT

Lien Web : www.everwatt.com

Adresse postale : 6 squares de l’Opéra Louis Jouvet, PARIS (75)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km 

Contact : Emma CONDAMIN  
 emma.condamin@everwatt.fr 

 06 08 96 42 39

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 13.1. : Production locale 
d’énergie

Détail équipement/matière :  
Module photovoltaïque

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
EverWatt propose la création de parcs solaire photovoltaïque basés sur des modèles énergétiques collaboratifs, 
priorisant l’autoconsommation collective et la zéro artificialisation nette (solarisation des surfaces « fatales » de 
toitures et parking). C’est une alternative aux modèles en injection réseau ou aux dispositifs de stockage. Cette 
solution vise 100 % d’énergie autoconsommée localement grâce à l’établissement d’une clé de répartition des flux 
dynamique adaptable en fonction des besoins. EverWatt propose une solution clef-en-main d’ampleur, innovante 
par son association d’acteurs publics et privés et particulièrement efficace dans les ZAE.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
> �Intégration des participants dans une démarche BEPOS ;
> �Démarche d’écologie industrielle et territoriale en mobilisant les acteurs locaux en faveur de la transition éco-

logique et l’autoconsommation ;
> �Projets garantis zéro artificialisation nette : gain pour la biodiversité. 

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Raccorder des puissances moyennes sur la basse tension ;
> �Maximiser l’intégration d’énergies renouvelables au mix énergétique sans impacter les infrastructures ; 
> �Améliorer la performance énergétique locale du territoire par l’optimisation de l’autoconsommation ; 
> �Soulager le réseau de distribution via l’autoconsommation.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
0.27 kg CO2eq/kWh (donnée renseignée par le fournisseur cohérente avec le marché des panneaux PV).  

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Valorisation des surfaces fatales artificialisés.
Intégration d’énergie renouvelable et locale (solaire PV), 
autoconsommation et maîtrise des coûts énergétiques futurs.
Solution intéressante avec la cohabitation de plusieurs typologies de 
bâtiments dans une même zone géographique. 
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 0,13€/Wc

Temps de Retour sur investissement : 11 à 15 ans

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �ISO9001, ISO 14001, ISO 45001, Qualifelec, OPQIBI, MASE, 

RGE QUALIBAT, ETN 

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : BOUCL ENERGIE, SOLANOV pour la production. ENOGRID pour la 
simulation d’autoconsommation des projets.

Bailleur social

Industrie

Grande distribution

PME

PME

HTA-BT

Retail

Linky

Autoconsommation
Collective
via le réseau Enedis
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Livret RSE   Groupe EverWatt

Groupe EverWatt   Livret RSE
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MESURER ET GÉRER NOS ÉMISSIONS POUR DIMINUER NOTRE EMPREINTE ENVIRONNEMENTALE

Ce maillage territorial n’est évidemment pas sans conséquence émissive. 
L’installation de panneaux solaires a un coût environnemental et nécessite 
une grande attention pour le minimiser. Attention que nous nous appli-
quons à accorder à travers la mesure et la gestion de nos émissions.

MESURER ET GÉRER NOS ÉMISSIONS POUR DIMINUER NOTRE EMPREINTE ENVIRONNEMENTALE

Pour contribuer activement à la lutte contre le changement climatique, nous 
utilisons la méthode ERC : éviter, réduire, compenser. Cette approche 
stratégique permet de gérer intelligemment les émissions de gaz à effet 
de serre (GES). Tout d’abord nous nous efforçons d’éviter les émissions inu-
tiles en identifiant les principales sources d’émissions. En effet, avant même 
de commencer à éviter, il faut savoir ce que l’on souhaite éviter, il est donc 
primordial de mesurer en amont ces émissions. Nous privilégions pour ce 
faire les données physiques pour éviter la marge d’erreur liée à l’utilisation de 
données financières.

En amont des projets, lors de la préfi-guration, nous évaluons les zones géographiques sur lesquelles nous pouvons installer des pan-neaux. Lors de cette préfiguration nous faisons en sorte de prendre en compte tous les enjeux liés aux territoires. Notre règle d’or est de ne sélectionner que des projets d’installation sur des sites anthro-pisés, i.e. où sont présentes des structures déjà existantes (toi-tures, parkings).

Lors du développement de nos pro-jets, nous nous appliquons à faire respecter nos engagements en termes de réduction d’émissions à toutes les étapes : approvisionne-ment, construction, maintenance et post-projet. Nos chefs de projet sont conscients de notre responsabilité et formés aux enjeux impliqués par l’organisation d’un tel projet et leur impact environnemental.

Pour l’année 2024 nous souhaitons mettre en place d’un projet de com-pensation carbone. En parallèle de nos efforts pour réduire et éviter au maximum nos émissions, nous sou-haitons, à travers ce projet, com-penser les émissions inévitables liées au lancement de l’activité. Sans prétendre à une compensation volontaire totale de nos émissions, le financement de ce projet de contri-bution climatique s’étendant sur cinq ans, permet de compenser une nos émissions résiduelles.

MESURER SES ÉMISSIONS POUR MIEUX LES GÉRER
Depuis 2021, nous avons entrepris de réaliser le bilan carbone de nos activités en collaboration avec un ex-pert de ces questions, Orki. Cet outil nous permet d’éva-luer avec acuité nos émissions et d’identifier les postes les plus émetteurs pour chacune de nos filiales.

Ainsi, nous savons que la majorité de nos émissions est liée au scope 3 de notre activité : il s’agit notamment d’émissions venant de l’utilisation de matières pre-mières, d’équipements électriques, de métaux et d’autres biens manufacturés. Pour notre filiale Sunvie par exemple, plus de la moitié des émissions résulte de l’achat et l’exploitation de matériaux de construction (hors ciment et acier).

•  Transport de marchandises  en amont

•  Déplacements professionnels et domicile-travail
•  Immobilisations
•  Prestations de services
•  Achats de produits et matières premières

•  Électricité

• Autres énergies
•  Gestion des déchets
•  Exploitation des centrales
•  Transport de marchandises en aval

La méthode ERC

Éviter

Émissions 
en amont

Émissions 
internes Émissions 

en aval

Réduire Compenser Scope 3 Scope 2

Scope 1
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Entreprise : INERGYS / GREEN PACK

Lien Web : www.inergys.fr

Adresse postale : 81 Avenue de l’Aéroport, LIMOGES (87)

Distance du site du Parc du Rivel : > 300 à 500 km 

Contact : Maxime MENU  
 maxime.menu@inergys.fr 

 07 56 41 98 53

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 13.1. : Production locale 
d’énergie

Détail équipement/matière :  
Module photovoltaïque

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Le GreenPack combine une éolienne urbaine très innovante avec des panneaux photovoltaïques performants qui 
permet une production d’électricité renouvelable lissée (deux sources d’énergie renouvelable : vent et soleil). Le 
système comporte des panneaux avec une puissance de 5,8 kWc et un aérogénérateur (puissance non décrite). 
Facilité d’installation, grande fiabilité et robustesse en cas de vents violents.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Le GreenPack permet de produire de l’électricité renouvelable près des consommateurs afin de l’utiliser en auto-
consommation.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Production d’une électricité renouvelable améliorant le pourcentage d’autoconsommation en lissant la production 
d’électricité (nuit/jour - vent/pas de vent) avec un coût maitrisé.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Réduction de la consommation énergétique induisant à une réduction d’environ 4 200 kgCO2eq / an (donnée four-
nisseur à consolider).  

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Intégration d’un mix d’énergies renouvelables complémentaires, 
autoconsommation possible.
Adapté au tertiaire et industriel, notamment pour les bâtiments grands 
hauteurs exposés au vent. 
Solution plus coûteuse que l’achat des sytèmes séparés (solution 
photovoltaïque et éolienne).  

1

Founded in May 2013

High R&D activity

First customer installation : mai 2016
From design to customer installation

INERGYS designs, industrializes and commercializes innovative 
solutions for the production of renewable electricity from wind and 
solar energies. 
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 18 000 €/GreenPack

Temps de Retour sur investissement : 5 à 10 ans

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : WIND MY ROOF.
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contact@inergys.fr  +33(0)5 87 31 00 34 • maxime.menu@inergys.fr +33(0)7 56 41 98 53 • 81 avenue de l’aéroport, 87100 Limoges, France • www.inergys.fr
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Electricity production wind speed 3 m/s (start producing) up to 25 m/s (security position)

Survival wind speed 50 m/s or 180 km/h

Nominal and peak power 1 kW at 12 m/s and 3 kW from 18 to 25 m/s

Noise measurement From 2 to 5 dB (at 3 metres of distance from windturbine)

Type of windturbine Vertical axis, movable and synchronized blades

Type of blade Technical sail in fibrered PVC

Security in strong winds Electronic brake 

Security in violent wind automatic blade security position 

W I N D T U R B I N E  D A T A

TE C H N I C A L  S H E E T

Total height 
5 240 mm

Width at base

 5 850 mm

Structure height
2 260 mm

Fabrication process French manufacturing - INERGYS assembly

Materials used for the windturbine and the structure Alluminium alloy 5083 & galvanized steel (recyclable)

Type of inverters ABB UNO, APsystems microinverters, INERGYS electronics

Operating temperature -20°C to +55°C

Generator Axial flow generator

Photovoltaic panels power output 2,2 to 2,5 kWp installed (11 to 14 sqm of panels)

Anti-corrosion protection Alloys naturally resistent to elements or galvanized

Vibrations F < 2 Hz at the maximum rotating speed of 100 rpm

Footprint and strain on the receiving infrastructure 36 to 49 sqm so in between 80 to 145 kg / sqm

Weight 1526 kg

S P E C I F I C I T I E S  O F  I N E R G Y S  G R E E N P A C K

I M P A C T  O N  T H E  R E C E I V I N G  I N F R A S T R U C T U R E

Voltage for alternative current 220V and 50 Hz (single-phase or tri-phase)

Voltage for direct current 48V / 24V

Electrical safety Conformity with standard NF C 14 - 100

Possible applications Direct injection to local network / battery charge / mix 
direct injection / battery charge

E L E C T R I C I T Y  P R O D U C T I O N
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GreenPack  
INERGYS

Technical sheet 

Rotation speed at 25m/s of wind 100 rpm

Maximum rotation speed 120 rpm

Applied forces, full blades up to 25m/s of wind S = 3083 Newton

Applied forces, open blades up to 53m/s of wind S = 12211 Newton

4

Inergys Greenpack

Self standing solution:
o Fast installation
o No foundations
o Installed on the ground or on flat roof building

o No problem with the building (waterproof)

Hybrid electricity production

No noise (+ 2 dB max)

Security system in case of violent winds

 Continuous product improvement/optimisation

1

Founded in May 2013

High R&D activity

First customer installation : mai 2016
From design to customer installation

INERGYS designs, industrializes and commercializes innovative 
solutions for the production of renewable electricity from wind and 
solar energies. 
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Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : MOB-ENERGY

Lien Web : www.mob-energy.com

Adresse postale : 41 boulevard Marcel Sembat, VÉNISSIEUX (69)

Distance du site du Parc du Rivel : > 300 à 500 km 	  

Contact : Pierre-Alexandre KLEIBER  
 pierrealexandre.kleiber@mob-energy.com                                                   

 06 99 43 02 48

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 13.2 : Infrastructures de re-
charge pour véhicules électriques 
(IRVE)

Détail équipement/matière :  
Autre type d’émetteur

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Eiko est un cube de puissance «prêt à poser» qui permet d’électrifier jusqu’à 20 places de parking, sans travaux de 
VRD, avec un seul raccordement au réseau électrique, équivalent à la puissance d’une seule borne traditionnelle. 
Ses batteries permettent de stocker et lisser les surplus de production.
Son évolutivité permet de faire grandir son infrastructure en même temps que l’électrification du parc automobile 
facilement (ajout de points de charge, de capacités de stockage, augmentation de la puissance distribuée, déplace-
ment/déménagement de la solution). 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
> �Reconditionnement des modules lithium-ion usagés issus de l’industrie automobile pour de nouveaux packs 

batteries ;
> �Bâtiment à énergie positive : surplus d’énergie stocké dans les batteries d’Eiko ;
> �Rationalisation de la puissance allouée à la recharge : pour des usages de recharge fortement liée à la durée de 

stationnement…

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Installation rapide et sans travaux ; 
> �Recharge évolutive dans le temps sur tout type de parking ;
> �Stockage énergétique dans des batteries pour optimiser l’autoconsommation de la production photovoltaïque et 

lisser le besoin en puissance électrique du bâtiment.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Bornes de recharge pour véhicule électrique sans travaux 
d’installation ni artificialisation, idéal pour des projets éphémères, de 
la réhabilitation ou de l’extension.
Système de raccordement évolutif et modulaire.
Besoin de place pour installer le cube de puissance abritant les 
batteries, possibilité d’alimenter les batteries avec des EnR et les 
déconnectées du réseau électrique public.
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif (ex : 50kWh + 15PDC : 90 000 €)

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : Prise en compte des besoins 
réels des usagers (temps de stationnement et quantité d’énergie nécessaire) pour prioriser 
et satisfaire les demandes. Service interopérable et monétisable, par carte bancaire, badge 
de mobilité ou employé.

Solution Equivalente : CHARGEPOLY, DRIVECO, ECOTAP, ETOTEM, EVBOX, MOB ENERGY, 
WATTPARK, ZE-WATT (sur le territoire SICOVAL), etc.
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Entreprise : OCCITALINE / BABI-LON

Lien Web : www.occitaline.com

Adresse postale : 13 rue Antoine de Lavoisier, PLAISANCE DU TOUCH (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km 

Contact : François ACHARD  
 francois.achard@occitaline.com 

 07 87 70 17 46

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 11 : Appareillage d’instal-
lation pour les réseaux d’énergie 
électrique et de communication 
(CFA)

Détail équipement/matière :  
Organes de commande

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Produits de régulation et de gestion du confort des espaces de vie développés sur une technologie innovante : 
Babi-LON, basés sur la norme EN14908-7 n’utilisant aucun composant propriétaire et qui intègrent 2 protocoles 
nativement : LonWorks et BACnet, avec la plus faible empreinte environnementale du marché.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Les produits développés avec Babi-LON ont l’empreinte carbone la plus faible des différentes solutions du marché 
pour l’automatisme dans le bâtiment.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
La consommation est divisée par 6 en mode veille (soit 70 % du temps) par rapport aux solutions constructeurs en 
BAC et IP.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Environ 20 Kg équivalent CO2 / produit (information renseignée par le prestataire).

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Produit type GTB [Gestion Technique du Bâtiment] sans composant 
propriétaire (plus rentable, personnalisable, sécurisé) 
Une des plus faibles empreintes carbones du marché.
Adaptable sur du neuf comme de la rénovation, pour du tertiaire.
Réduction des consommations jusqu’à 35 %.
Amortissement rapide.

SafeSquare	offers	reliable	and	safe	solutions	for	networked	automation	and	related	engineering	services.	In	the	field	of	room	automation,	SafeSquare	provides	the	market	with	complete	solutions	for	applications	such	as	lighting,	blinds,	room	thermal	comfort	and	fire	protection.	SafeSquare	also	offers	a	large	number	of	training	courses	on	the	different	protocols	used	in	BMS.More information on www.safesquare.com and www.spega.com

SafeSquare	GmbHAm	Graben	2-6
42477	RadevormwaldGermany

	 Contact:		Martin Mentzel	 	+49	2191	56814	41	 	martin.mentzel@safesquare.eu

Occitaline	is	a	manufacturer	of	innovative	network	infrastructure	products	used	in	BMS.	We	have	real	knowledge	of	BMS	protocols	and	a	long	experience	in	the	field	with	the	support	of	manufacturers	and	integrators.	The	product	range	is	designed,	manufactured	and	maintained	in	France.	We	also	offer	a	large	number	of	training	courses	on	LON,	BACnet,	LoRa,	IzoT	and	IP	in	the	cybersecurity	approach	of	BMS	protocols.More information on www.occitaline.com
Occitaline
13	rue	Antoine	de	Lavoisier31830	Plaisance-du-TouchFrance

	 Contact:		Daniel Zotti	 	+33	5	34	28	12	23	 	daniel.zottil@occitaline.com

www.babi-lon.com
Different sizes of applications

babi-lon babi-lon
FreeRTOS Linux

Number of variables
62

62 254 4096 4096

Address table entries
15

15 254 >1000 >1000

Number of aliases
16

16 127 >500 >500

Size of the programme
up to 4KB up to 48KB up to 255KB up to 1MB up to 100MB

Frequency
10MHz 10MHz 80MHz 240MHz 1GHz

LON protocol
Yes Yes Yes Yes Yes

BACnet protocol
No No Yes Yes Yes

BTL certification

No Yes Yes

TP/FT media
Yes Yes Yes Yes Yes

Ethernet media EAI852
No No No No Yes

Ethernet media IzoT
No No No Yes Yes

Download via LON
Yes Yes Yes Yes Yes

LNS plugin
Yes Yes Yes Yes Yes

Description
FT3120 FT3150 FT6050
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constructives

Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : Dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : Dépend de l’applicatif

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �BTL et LonMark 

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : -

•	Fully	compatible	with
 :

	 	 -	EN14908-
1	(LonWorks)

	 	 -	EN14908-
2	(TP-FT10)

	 	 -		EN14908-
5	(Protocol	

extension	f
or	IP)

	 	 -		EN14908-
7	(IP	conver

gence	for	Io
T)

	 	 -	ISO16484-
5	(BACnet)

•	Support	NV	and
	CP	for	Lon

Works

•	Support	explicit	
messaging

•		No	limitation	in	de
velopment	of	

management	tool

•		Can	fit	any	requ
ested	size	o

f	variables	a
nd	address

	

tables

•	Real	2nd	source
	for	LonWorks

•		Scalability:	use	f
rom	a	simple	digital	s

ensor	with	

digital	I/O	u
p	to	a	virtua

l	machine	for	c
ontrol	of	ga

s	

controllers	
or	program

able	PLC	co
ntrollers

•	Extended	functi
onalities	fo

r	retrofit	de
vices

•	Choose	your	ow
n	microcontroll

er	from	Cortex	M

•	No	special	components

•		Low	energy	con
sumption:	up	to

	35%	less	th
an	other	

solutions

•		IP	applications	o
ver	twisted

	pair	in	free
	topology

•		BTL	certification
	under	proc

ess

The	Babi-LO
N™	

platform	offers	

the	most	scalable
	

development	

environment	

for	your	IoT
	

applications
.	It	is	

available	on
	Linux	

and	FreeRT
OS.	

It	is	the	most	

open	soluti
on	as	

it	complies	with	

ISO	14908	a
nd	ISO	1648

4.	You	choo
se	your	ARM

	Cortex
®	

processor.	I
t	is	very	res

ource-efficient	as	it	co
nsumes	

only	1.5W	for	your	IP	
application	

over	twisted
	pair	

And	it	is	no
t	using	a	sin

gle specific	
component	for	

long-

term	sustainabil
ity.

In	comparison	wit
h	the	invari

able	Neuro
n®	Chip	the	Ba

bi-

LON	platfor
m	gives	you	t

he	resource
s,	scalabilty

	and	

sustainabili
ty	you	need

.	Small	footprint
s	with	low	c

osts	

on	FreeRTO
S	or	using	A

I	and	power
ful	apps	on

	Linux	-	it’s	

up	to	you.	M
edia	suppo

rt	including
	the	easy	to

	use	and	

robust	free	
topology	st

ructure	offe
rs	full	IP	net

works	

using	just	s
imple	cabling.

	Modernize	yo
ur	existing	

overaged	sy
stems.

Applications IoT with Babi-LONTM

Independan
t•LonWorks®•BACnet®		

New independent generation of platform for LON and BACnet®

Under Linux with 

Ethernet access from 

an SBC (Single Board 

Computer) platform to 

a server based virtual 

machine.

Under FreeRTOS for 

Cortex-M processors 

with either Ethernet or 

twisted pair network 

interface with ISO/EN 

14908-7 protocol

Application

Ethernet

Lo
nW

or
ks

U
D

P/
IP

Fr
ee

RT
O

S

BA
Cn

et
/IP

Application

TP/FT10

Lo
nW

or
ks

U
D

P/
IP

Fr
ee

RT
O

S

BA
Cn

et
/IP

12
34

Application

Ethernet

Lo
nW

or
ks

U
D

P/
IP Li

nu
x

BA
Cn

et
/IP

Your independent, freer, more 

interoperable IoT and AI platform

Key features

2 +33 (0)5 34 28 12 24             contact@occitaline.com

 Vers l’avenir
L’automatisation des locaux est d’une 
importance décisive pour l’effi  cacité 
énergétique, la fl exibilité d’utilisation et 
l’ergonomie des bâtiments commerciaux. 
Notre système d’automatisation des 
locaux e.control, qui est aujourd’hui l’un 
des systèmes les plus complets et les plus 
fonctionnels du genre, a été développé sur 
la base de ces exigences.
 
En 2019, safesquare a repris le système 
d’automatisation des locaux “spega 
e.control”. En conséquence,  nous 
continuerons à nous engager dans les 
directives de développement et de vente 
auxquelles le système e.control doit sa 
position actuelle, à savoir : 

 Produits/solutions orientés clients 
  Un maximum de fonctionnalités avec une 
mise en service facile

  Utilisation cohérente de technologies 
ouvertes

  Participation active à la création de 
normes et standards techniques

  Une position claire sur le marché et un 
partenariat équitable

 Focus sur les avantages clients
Pour nos produits et leur développement, 
l’intérêt du client est la priorité absolue. Nos 
produits doivent améliorer la durabilité des 
bâtiments, en termes d’écologie, d’économie 
et de fonctionnalité. Bien qu’ e.control 
propose un grand nombre de fonctions 
d’automatisation complexes dans les 
appareils destinés à cet eff et, l’utilisation 
et le fonctionnement doivent être aussi 
simples que possible. C’est pourquoi de 
nombreuses années de développement ont 
été consacrées au concept modulaire du 
matériel et du logiciel et à des outils de mise 
en service puissants.

 Solutions Ouvertes
Afi n de protéger les investissements 
de nos clients, nous nous appuyons 
délibérément sur des normes 
ouvertes dans les domaines de 
l’automatisation des bâtiments et 
de l’environnement informatique. Le 
résultat : e.control 
combine de façon transparente et 
unique les meilleures technologies 
de leur catégorie BACnet, LON, DALI, 
SMI, MP-Bus et EnOcean en un seul 
système.

 Partenariat
Notre positionnement sur le marché est 
aussi cohérent que notre développement. 
Notre équipe de vente, composée d’experts 
ayant de nombreuses années d’expérience 
dans l’électrotechnique et l’automatisation 
des bâtiments, ainsi que l’équipe 
d’assistance technique, gèrent notre réseau 
de partenaires système.
En outre, nous souhaitons informer les 
maîtres d’ouvrage et les investisseurs des 
avantages de l’automatisation des locaux 
en termes de durabilité et de coûts. Nous 
souhaitons également être un interlocuteur 
compétent pour les planifi cateurs 
spécialisés. Nous voyons la clé d’un avenir 
réussi dans cette coopération avec nos 

clients directs et indirects, qui est 
basée sur le 
long terme et 
l’équité.

 

Expert en automatisme du bâtiment
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Équipements 
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Entreprise : QARNOT COMPUTING - QALWAY

Lien Web : www.qalway.com 

Adresse postale : 1-4 Cours Voltaire, LAUNAGUET (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km 

Contact : Antoine DE LA BOUILLERIE  
 antoine.delabouillerie@qarnot-computing.com   

 06 79 03 42 39

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 13.1. : Production locale 
d’énergie

Détail équipement/matière :  
Chaudière

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
La solution est une chaudière numérique produisant de la chaleur renouvelable jusqu’à 65°C pour les besoins ECS, 
basée sur la récupération de chaleur fatale informatique. Dans le cas d’un réseau de chaleur urbain, les modules 
peuvent s’installer en tant que chaudière centrale ou retour de boucle du réseau.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Cette solution répond aux exigences environnementales du projet Rivel en participant à l’augmentation des solu-
tions ENR&R dans le mix énergétique du projet.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Solution 100 % renouvelable, réduisant l’empreinte des consommations d’eau chaude sanitaire de jusqu’à 80 %. 

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Impact Carbone total (FDES 33521, ISO 14025) : 2670 kgCO2eq/kW de puissance thermique. 
Module D : 9,76 kgCO2eq/kW

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Production de chaleur à partir de récupération de chaleur fatale sur 
les systèmes informatiques. Utile principalement pour les usages 
d’ECS. Adapté aux bâtiments de logements ou industriels avec un 
process ECS important (agroalimentaire par exemple). 
Nécessité d’avoir de la place.

Synthèse QBX
Réseaux de chaleur
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 40 000 € HT

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �CEE

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : Aucune solution équivalente.

 • 9

4. RETOUR D'EXPÉRIENCE : Kankanpää en Finlande 

Nos modules de chaudière numérique participent à la production de chaleur de la ville de 
Kankanpaä en Finlande.

La société Kuulea, partenaire de Qarnot, en partenariat avec Vatajankoski, un exploitant de 
réseau de chaleur, a déployé des modules de QB parmi des chaudières biomasses bois, 
entre autres, dans le réseau de chaleur de la ville de Kankanpää.

Les solutions Qarnot, intégrées au réseau de chaleur de la ville, approvisionnent 
l'équivalent de 10 000 foyers de la ville de Kankanpää en chaleur.
L’électricité utilisée pour le fonctionnement des modules est certifiée 0 CO2. C’est-à-dire 
que l'électricité produite par la centrale électrique de la ville est issue d’ENR&R ou de 
nucléaire.
Depuis février 2020, des chaudières numériques ont été installées en retour de boucle et 
fournissent une puissance thermique d’environ 60 kW.
L’eau entre à une température comprise entre 48 et 55°C. Après avoir circulé entre les 
microprocesseurs, elle ressort chauffée entre 53 et 59°C.

La part d’énergie renouvelable dans le réseau représente 80%. Les solutions Qarnot 
couvrent, quant à elles, 3% de la production de chaleur de récupération.
Sur une année, les 30 modules de chaudières numériques assurent une production de 
chaleur de 525 MWh/an. Cette production est constante tout au long de l’année, car elle 
ne dépend ni de la saisonnalité, ni de son positionnement géographique, ni de la météo.

Après cette expérience concluante et novatrice, Kuulea et Vatajankoski ambitionnent de 
déployer davantage de modules de chaudières numériques sur le site actuel afin 
d’augmenter la part d'énergie de récupération dans le réseau de chaleur. Leur objectif final 
est de déployer plusieurs centaines de QB qui généreront une puissance thermique de 
plus d’1 MW, pour une production de chaleur de plus de 10 GWh/an. Les solutions Qarnot 
couvriront environ 20% de la production de chaleur, provenant de la récupération de 
chaleur fatale.

 • 4

Relié à la fibre optique, chaque module 

génère 3,2 kW de chaleur. Les modules 

peuvent être additionnés un par un selon 

les besoins de votre installation. Les 

modules QBx ont été conçus pour faciliter 

l’installation, la maintenance et l’

évolutivité du système, pouvant aller de 

120 kW à plusieurs centaines de kilowatts.

1.2  Modularité

TEMPÉRATURE D’EAU MAXIMUM EN ENTRÉE 60 °C

TEMPÉRATURE D’EAU MINIMUM EN ENTRÉE 20 °C

TEMPÉRATURE D’EAU MAXIMUM EN SORTIE 65 °C

DÉBIT D’EAU MINIMUM (AVEC 20°C EN 

TEMPÉRATURE D’ENTRÉE)

200 L/H 

PRESSION MAXIMUM EN FONCTIONNEMENT 

(STATIQUE + DYNAMIQUE)

7 BARS

Valeurs limites pour un QBx

Evolution de la pression en fonction du débit :

 Débit d’eau (l/h) 100 200 300 400 500 600 700

Chute de pression 

(mbar)
Négligeable 27 75 124 172 220 268
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Entreprise : SOCIÉTÉ INDUSTRIELLE AUER / ZePAC

Lien Web : www.intuis.fr

Adresse postale : 28 rue de Verdun, SURESNES (92)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km 

Contact : Vanessa RAYNAUD 
 vanessa.raynaud@groupe-intuis.fr 

 06 50 63 78 81

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 8 : Équipements de génie 
climatique

Détail équipement/matière :  
Pompe à chaleur

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
ZéPAC/ HRC est une solution de pompe à chaleur pour le collectif et le petit tertiaire qui assure le chauffage, l’eau 
chaude sanitaire (ECS), mais également le rafraîchissement.  Elle est :
> �performante : fonctionne sur une plage de température allant de -25°C à +40°C et peut alimenter un système 

chauffage central jusqu’à 70°C ; 
> �écologique : impact carbone le plus faible du marché ; 
> �pratique : simple à installer avec une hauteur produit maximale de 1,30 mètre et en monobloc, silencieuse, 

s’installe dans toutes les régions, fonctionne même les jours de grand froid, durable dans sa conception, sûre en 
assurant des cycles anti-légionellose pour l’ECS ;

> �économique : pas besoin de chaufferie, ni de conduit de fumée.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Écologique : le fluide R290 présente une emprunte carbone quasi nulle pour l’environnement et n’est pas soumis 
à la réglementation F-GAS 2025.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Cette PAC haute température (70°C par -20°C de T° extérieure) utilise le fluide R290 (propane) qui, en plus d’être le 
moins polluant des fluides frigorigènes sur le marché, dispose d’un très bon COP. 

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Production de chauffage et d’ECS par PAC. 
COP minimal attendu > 3.
Adapté à la rénovation et au neuf, au logement et au tertiaire avec un 
process ECS important (hôpitaux, hôtels).
Niveau de performance RE 2020 - 2025.
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : dépend de l’applicatif

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : ATLANTIC, INTUIS, etc.

Fabricant français de confort thermique 
pour 3 marchés prioritaires

7

Logement Tertiaire Industriel

Découvrez intuis...15/02/2024

Pompes à chaleur et chauffe-eau thermodynamiques, radiateurs et sèche serviettes électriques, 
aérothermes, rideaux d’airs… 

Fabricant de systèmes de chauffage 
éco-performants
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Entreprise : �SOLARONICS ECS

Lien Web : www.solaronics-ecs.com

Adresse postale : 78 rue du Kemmel ZI n°3, ARMENTIÈRES (59)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km 

Contact : Florent CHATA  
 florent.chata@solaronics-ecs.com 

 06 17 68 26 07

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 8 : Équipements de génie 
climatique

Détail équipement/matière :  
Pompe à chaleur 

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
La PAC Facteur 7 est une solution clé-en-main de production d’eau chaude sanitaire à partir de la récupération des 
eaux grises. La collecte des eaux grises d’un bâtiment a lieu via un réseau dédié sans aucun échange intermédiaire 
et ainsi pouvoir les transférer à l’eau de ville pour la monter ensuite à 60°C via un cycle thermodynamique.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Avec une filtration adaptée, la PAC Facteur 7 peut s’associer à un module de traitement des eaux grises pour du 
rafraîchissement, les WC et/ou de l’arrosage.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Puissance déployée > 30 kWthermique via une consommation d’électricité entre 6 et 7kWélectrique soit un SCOP 
de 4 à 5.
La PAC Facteur 7 est la seule solution du marché à proposer une récupération active & passive des eaux grises 
en les envoyant dans l’évaporateur des modules PAC et permettant d’assurer 100 % de la production d’ECS à 60°C 
sans apport extérieur d’énergie.
De plus, le module thermodynamique est breveté et possède un GWP très faible <150 kgeqCO2/kgfluide (par rap-
port à des solutions classiques pouvant aller jusqu’à 2 000 kgeqCO2/kgfluide).

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
320 kg CO2 eq / kW thermique installé (information renseignée par le fournisseur). En cours d’enregistrement sur 
la base INIES.

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Production de chaleur « renouvelable » par la récupération de chaleur 
fatale via les eaux grises.
A déployer dans la mesure d’une utilisation minimale d’ECS par 
jour pour puiser une chaleur minimale suffisante / énergie des PAC. 
Pertinente pour des opérations comportant des besoins ECS important 
(logements, industrie avec un fort process eau). 
Recyclage des eaux grises.
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 1 000 à 2 000 € / logement

Temps de Retour sur investissement : 10 ans (calculé pour un besoin de 15m3 d’ECS/
jour)

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �Certification de la performance du LNE

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : BIOFLUIDES, EHTECH, EVOLSYS, GAIA GREEN, THERMIUP, etc.
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techniques Matériaux Autres types 

de solution

Entreprise : �ALKAR

Lien Web : www.alkar.fr

Adresse postale : 11 impasses Los Appares Alkar Garonne,  
SAINT-JORY (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km  

Contact : Philippe ASCONE 
 contact@alkar.fr 

 05 61 82 53 31

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 2 & 3. Structure / maçonnerie 
/ gros œuvre / charpente

Détail équipement/matière :  
Acier

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Alkar possède une forte expérience dans la construction métallique de bâtiments industriels. Dans le cadre de l’ap-
pel à solution, l’entreprise propose deux solutions : 
> �Commercialisation et mise en place d’éléments métalliques réemployés à partir de projets de déconstruction de 

bâtiments industriels en structure métallique ;
> �Mise en place d’une plateforme de réemploi partenaire du Centre Technique Industriel de la construction Métal-

lique (CTIM) en région Nouvelle AquitaineOccitanie, voir à proximité de l’Ecoparc Sicoval. Création d’un réseau de 
réemploi pour les éléments de bâtiments industriels. 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Alkar est en adéquation avec les objectifs bas carbone du projet, étant donné qu’ils proposent des solutions de 
réemploi de structure métallique, incontournables pour les bâtiments industriels.   
De plus, les constructions en acier peuvent être couplé à de la forte  production d’énergie type EnR avec des pan-
neaux solaires PV. 

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Proposition de modules de structures réemployés, comptabilisées comme ayant un impact carbone de zéro.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
0kgCO2eq de pars le recours à des éléments réemployés.  

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Solution de conception et montage de structure et d’enveloppe 
métallique issus de matériaux réemployés.
Le réemploi permet de réduire l’IC construction de la RE2020.
Adapté aux bâtiments tertiaires et industriels.
Possibilité d’associer du solaire PV ou la technologie AirBooster.
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Équipements 
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �certificat caractérisation aciers issu du laboratoire mobile 

du CTICM

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : CTICM, METAMO, etc.
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constructives

Équipements 
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Entreprise : �ISOL’en Paille

Lien Web : www.isolenpaille.fr
Adresse postale : 3 lieu-dit le coq hardi, LYS-HAUT-LAYON (49)
Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km  

Contact : Nicolaas OUDHOF 
 no@isolenpaille.fr    

 06 49 59 24 16

CA de 2022 : 230 k€ 
Nombre d’employé en 2022 : 2

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 5.2. Isolation

Détail équipement/matière :  
Paille

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
L’activité d’ISOL’en Paille se concentre aujourd’hui sur deux produits phares : « la botte de 22 » et « la botte de 36 ». 
Ces bottes de paille, très « low-tech » dans leur conception et leur procédé de fabrication, permettent de stocker du 
carbone biogénique. Elles répondent ainsi à l’un des enjeux majeurs du domaine de la construction dans le cadre de 
la nouvelle réglementation RE2020 : réduire l’empreinte carbone du secteur du bâtiment, et en particulier réduire 
l’empreinte induite par les matériaux employés lors de la construction et la rénovation.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
> �Bon pour l’environnement : Biosourcé renouvelable qui stocke du carbone. Résistance thermique allant de 4.6 à 

9.6 m².K/W selon les épaisseurs (22 à 46 cm) ;
> �Bon pour l’habitat : Isolation du froid et du chaud, déphasage allant de 9,2h à 18,5h en fonction de l’épaisseur (22 

à 46 cm).

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Prise en compte du confort d’été en climat méditerranéen.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Impact Carbone total (FDES 33549, EN15804+A1) : 3,59 CO2eq/m² pour une épaisseur de 22 cm. 
Module D : -1,37 kgCO2eq/m² ; 
Carbone biogénique : 9,58 kgCO2eq/m².

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Matériau biosourcé, puit carbone, bonne performance thermique. 
Plusieurs dimensions disponibles, pour l’isolation des murs, sols et 
plafonds (nombre d’étages limités).
Adapté au tertiaire et résidentiel et au neuf et à la rénovation.
Compatible avec règlementation 2050.

Compatible
avec la norme 
RE2020.

Confort d‘été 
et d’hiver 
inégalable.

Résistance
au feu 
exceptionnelle.

Performance 
phonique, 
thermique, 
sanitaire.

FDES  IN
D

IVIDUELLE A2 - FDES 
 IN

D
IV

ID
UELLE  A2 - 

NICOLAAS OUDHOF
Les produits Isol’en Paille ont bénéficié de toute l’expertise de Nicolaas Oudhof, Ingénieur et formateur engagé, spécialisé dans la construction écologique.

Les bottes Isol’en Paille sont le fruit de son expérience unique et de sa volonté de démocratiser l’isolation paille en rendant les chantiers plus rapides et compétitifs.

BATÎMENTS ISOLÉS PAR ISOL’EN PAILLE

Campus d’ExceliaBoussiquetTours (37)
Résidence ChrysalideBouygues ImmobilierAvrillé (49)

EKOLOKO
Échopaille
Guérande (44)

Extension Mairie Scheubel + GentyVivy (49)
Maison du département de la Bergère Guillaumie
Limoges (87)

Emmaus
Terrien ArchitectesSaint Jean de Linières (49)

Mutli AcceuilScheubel + GentyLe Louroux-Béconnais (49)
Résidence conversation Quartus
Angers (49)

Groupe scolaireLCA Construction BoisLe Boupère (85)

LA PAILLE : L’ISOLANT BIOSOURCÉ LOCALSTOCKANT LE PLUS DE CARBONE

L’isolant qui décarbone le bâtiment

VOUS AUSSI, ENTREZ DANS LE RÉSEAU PRESS’ TA PAILLECONTACTEZ-NOUS !

SITE INTERNET

TÉLÉPHONE

MAIL

ADRESSE

INFO@ISOLENPAILLE.FR

3 LIEU DIT LE COQ HARDI, 49310, LYS HAUT LAYON

WWW.ISOLENPAILLE.FR

06 49 59 24 16
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Équipements 
techniques Matériaux Autres types 

de solution

L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 20 €/m² de paille

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �RP

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : BIOFIB’PAILLE, PROFIBRES, etc.

Location de 
matériel dédié

UNE PRODUCTION LOCALE POUR ASSURER
TOUS VOS CHANTIERS

Un approvisionnement 
sûr et sécurisé toute 

l’année.

Technique
courante

Règles professionnelles

Formations

UNE GAMME COMPLÈTE D’ISOLANTS
PAILLE PRÊTS À L’EMPLOI

Une botte
densifiée aux
caractéristiques
stables.

Une botte 
rectifiée qui 
génère moins 
de poussière.

Une traçabilité
du taux
d’humidité.

LA MISSION ISOL’EN PAILLE :  
DU CHAMPS AU CONSTRUCTEUR

UN ISOLANT À L’UTILISATION ENCADRÉE
PAR DES RÈGLES PROFESSIONNELLES

07
Placoplâtre

06
Pare-vapeur

02
Double liteaunage

05
Contreventement

04
Isol’en Paille

01
Bardage

03
Fibre de bois

Stockage 
amont

Déroulage

Production Isol’en PailleAgriculteur

Extérieur Intérieur

ConstructeurServices associés Isol’en Paille

Contrôle de la 
densité et de 
l’hygrométrie

Bottelage LivraisonPalettisation et 
dépoussiérage

Vente de 
matériel dédié

Conseil

Accompagnement
mise en oeuvre

12

Botte de 22cm
4,6 m2K/W

Consulter la fiche FDES Consulter la fiche FDES

Botte de 36cm
7,5 m2K/W

Botte de 46cm
9,6 m2K/W

Consulter la fiche FDES Consulter la fiche FDES

Argibotte
4,6 m2K/W

02 BIS
Enduit extérieur

L’isolant le plus
décarbonné

Une production 
locale au plus près 

de vos besoins.

Pour tous vos 
chantiers de 200m2 

à 30 000m2.

La fibre de paille est le matériau parfait pour répondre aux enjeux de la décarbonation du bâtiment : 
low tech, biosourcé, présentant des qualités thermiques qui en font un allié indispensable face au 
réchauffement climatique... il ne lui manquait plus qu’une démarche qualité permettant un déploiement 
à échelle industrielle.

C’est dans cette optique qu’ Isol’ en Paille vous propose une gamme de produits et de services 
complète à destination des bâtisseurs de constructions bois-paille.

Location de 
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l’année.

Technique
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Formations
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DU CHAMPS AU CONSTRUCTEUR
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Une production 
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Pour tous vos 
chantiers de 200m2 

à 30 000m2.

La fibre de paille est le matériau parfait pour répondre aux enjeux de la décarbonation du bâtiment : 
low tech, biosourcé, présentant des qualités thermiques qui en font un allié indispensable face au 
réchauffement climatique... il ne lui manquait plus qu’une démarche qualité permettant un déploiement 
à échelle industrielle.

C’est dans cette optique qu’ Isol’ en Paille vous propose une gamme de produits et de services 
complète à destination des bâtisseurs de constructions bois-paille.
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Entreprise : �HOFFMANN GREEN CEMENT  
TECHNOLOGIES

Lien Web : www.ciments-hoffmann.fr

Adresse postale : 228 Chemin des Pierres Jaunes route de Jovelle, 
MAREUIL EN PÉRIGORD (24)

Distance du site du Parc du Rivel : < 300 à 500 km  

Contact : Stéphane CHATAIGNIER 
 stephane.chataignier@ciments-hoffmann.fr 

 07 48 11 37 74

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 2 & 3. Structure / maçonnerie 
/ gros œuvre / charpente

Détail équipement/matière :  
Ciment

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Le ciment Hoffmann est produit sans clinker, sans cuisson et activé à froid pour diviser par 5 les émissions de CO2 
en comparaison d’un ciment portland. HOFFMAN propose diverses solutions de ciment comme suit :
> �H – IONA :  ciment fabriqué à base de co-produits industriels (161 kgeqCO2/tonne = 70 kgeqCO2/m3) ;
> �H – UKR : ciment fabriqué à base de co-produits industriels, avec 0 % de clinker (252 kgeqCO2/tonne = 110 kge-

qCO2/m3) ;
> �H – EVA : ciment à base d’argile flashée, empreinte carbone divisée par 2 par rapport au ciment traditionnel ;
> �H-P2A : géopolymère formulé sur la base de co-produits issus d’autres industries, empreinte carbone divisée par 

2 par rapport au ciment traditionnel. 
Le produit valorisé ici est le H-UKR, avec une ATEX de type A et adapté à tout type d’ouvrage. 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Impact carbone divisé entre 3 et 5 fois en fonction de la solution. Béton avec le plus faible impact carbone du mar-
ché français et européen selon le fabriquant.
De plus, ce ciment est issu du réemploi de déchets industriels en comparaison de la fabrication d’un ciment clas-
sique qui nécessite 1.4t de calcaire pour produire 1t de ciment portland.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Processus de fabrication sans cuisson.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
252 KgCO2eq/tonne de ciment VS 800Kg CO2eq/tonne portland (données fournisseur). 
Configurateur de FDES existant : PHARE. 

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Ciment bas carbone comparé à un ciment classique. Privilégier 
les matériaux de construction biosourcés ou géosourcés quand 
techniquement et économiquement possible.
Permet de respect le premier seuil carbone de la RE2020.

UNE INNOVATION SCIENTIFIQUE, AU SERVICE DE L'INDUSTRIE
Cheminée

Clinker

Carrière
Four

 = réduction de CO
2 et préservation  des ressources naturelles

HOFFMANN GREENCEMENT TECHNOLOGIES :1er ciment décarboné certifié, 0% clinker et issu de coproduit de réemploi.
Fondée en 2014, Hoffmann Green Cement Technologies conçoit, produit et commercialise 
des ciments innovants fortement décarbonés, sans clinker avec une empreinte carbone 
significativement réduite par rapport au ciment traditionnel. Les ciments Hoffmann Green, sont fabriquées en France, en Vendée dans notre première 

usine 4.0, sans four et sans cheminée et à compter de fin 2022, dans notre seconde 
usine unique au monde, par sa conception, qui nous permettra de multiplier par 5 notre 
capacité de production.
Nos ciments, sont destinés à accompagner les acteurs de la construction, en leur 
permettant de réaliser des ouvrages en béton décarbonés, sans aucune modification 
du processus de fabrication et de leur mise en œuvre, avec des performances au moins 
équivalentes au béton traditionnel.
Les ciments Hoffmann Green sont décarbonés, 0% clinker, fabriqués à froid à partir 
de co-produits industriels qui permettent de diviser par cinq les émissions de CO2  
par rapport à un ciment traditionnel.
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : +15 %

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : ECOCEM, EDYCEM, LAFARGE (ECOPACT), etc.
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Entreprise : �LAFARGE BETON / Ciment ECOPACT A

Lien Web : www.lafarge.fr 
  
Adresse postale : 23 av de Larrieu, TOULOUSE (31)

Distance du site du Parc du Rivel : < 100 km 

Contact : Ingrid SEIBEL  
 ingrid.seibel@gmail.com  

 06 23 83 66 85

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 1. Voirie / réseaux divers 
(y compris réseaux intérieurs) et 
aménagements extérieurs de la 
parcelle

Détail équipement/matière :  
Béton

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Hydromedia est une solution de béton drainant pour la gestion des eaux pluviales, avec une porosité ≥ 15 %, per-
mettant de lutter efficacement contre les risques d’inondation en milieu urbain. 
De plus, il est constitué de ciment ECOPact A (aussi proposé comme produit structurel), avec une impact carbone 
faible. 
En effet, le ciment ECOPact A présente des empreintes carbones variant en fonction de la classe de résistance de 
béton souhaité : 
> �Pour un béton C25/30 (adapté aux voiries et certains éléments de structure), l’impact se situe aux alentours des 

110 kgeqCO2/m3) ;
> �Pour un béton C30/37 (adapté à la majorité d’éléments de structure), l’impact se situe aux alentours des 140 

kgeqCO2/m3.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
La solution Hydromedia propose un béton de voirie drainant, tout en réduisant l’impact carbone par rapport à des 
ciments classiques. Le ciment ECOPACT pourra être aussi utilisé pour des solutions de béton structurel bas car-
bone.  

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Non décrit.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Impact Carbone total (BETie, EN15804+A1) : 109,7 kgCO2eq/m3 
Module D : 0 kgCO2eq ; Carbone biogénique : 0 kgCO2eq

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Matériau bas carbone vis-à-vis d’un béton classique. 
Privilégier les matériaux naturels si possibles type parking végétalisé pour réduire l’effet 
d’îlot de chaleur urbain. 
Prioriser cette solution uniquement si solutions équivalentes biosourcées impossibles.  
Maintenance des bétons drainants et poreux tous les 2/3 ans à prévoir. 
Plusieurs coloris disponibles, prendre en compte l’albédo pour réduire les effets d’Ilot de 
Chaleur Urbain.
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 50 à 70 €/m² de revêtement de béton drainant ; + 15 à 20 %/m3 par 
rapport au coût marché. 

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : ECOCEM, HOFFMAN, etc.
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Entreprise : �RECNOREC / HIBRI

Lien Web : www.recnorec.fr

Adresse postale : 5 chemin Victor Schoelcher, PLAISIR (78)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km  

Contact : Ugoline SOLER 
 ugoline.soler@recnorec.com  

 06 29 89 15 47

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 1. Voirie / réseaux divers 
(y compris réseaux intérieurs) et 
aménagements extérieurs de la 
parcelle

Détail équipement/matière :  
Autre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Recnorec fabrique un matériau du nom d’Hibri qui se présente sous forme de planches de 50 cm de large maximum 
et de longueur et épaisseur ajustables, à partir de plastique recyclé, 100% issu de plastiques orphelins (destinés 
à l’incinération) et 100% recyclables dans le process (sous-produits, chutes, découpes...). Il est solide, sain, et 
imputrescible. Destiné à des applications en aménagement, équipements et mobiliers outdoor, pour sa grande 
longévité, en substitution au bois. L’objectif est de mettre en œuvre une économie circulaire cohérente et complète 
pour réduire la combustion de ressources fossiles et réduire la déforestation importée en France. Bilan carbone 
exceptionnel.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Chaque tonne de plastique accueillie chez RECNOREC devient une tonne de matériau : zéro perte, zéro déchet et 
chaque tonne de matériau évite l’émission d’au moins 3 tonnes de CO2 (incinération évitée, hors CO2 logistique. De 
plus, le matériau est recyclable et peut redevenir les mêmes planches. 
Ce matériau est classé A+ au regard des émissions en air intérieur.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
La production de ce matériau évite des coûts conséquents : impact de l’import de bois sur la destruction de forêts 
et des biotopes associés, logistique associée à ces flux mondialisés, gestion des déchets de bois (non recyclables 
sans dilution ni à performances mécaniques conservées).

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : Environ 3 kgCO2eq évitées/kg de matériau produit 
(donnée fournisseur)

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Matériau produit à partir de recyclage de déchets plastique et bois, 
puit carbone.
Matériau produit à multi-destinations
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 8/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : BONDED LOGIC, BRIC DE BROC (AR+TE), FABBRICK, FRONT 
MATERIALS, LE PAVE, PRETTY PLASTIC, THE GOOD PLASTIC COMPANY, STONE CYCLING, 
FRONT MATERIALS, etc.

-lam

1500mm ou +

standard : 15mm 

300mm 
ou 500mm

Caractéristiques techniques

Les chutes, copeaux et produits en fin de vie sont recyclables 
chez Recnorec ! Nous consulter pour organiser le retour et le 
recyclage.

NF ISO 16000-6:2021

Caractéristiques techniques

Les chutes, copeaux et produits en fin de vie sont recyclables 
chez Recnorec ! Nous consulter pour organiser le retour et le 
recyclage.

NF ISO 16000-6:2021

Caractéristiques techniques

Les chutes, copeaux et produits en fin de vie sont recyclables 
chez Recnorec ! Nous consulter pour organiser le retour et le 
recyclage.

NF ISO 16000-6:2021
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Entreprise : �SAINT GOBAIN/ ISOLANT ISOVER ISONAT

Lien Web : www.isover.fr

Adresse postale : rue de la Blancherie, ARTIGUES-PRÈS-BORDEAUX (33)

Distance du site du Parc du Rivel : entre 100 et 300 km  

Contact : Bruno BOYDRON  
 bruno.boydron@saint-gobain.com  

 05 57 34 51 21

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 5.2. Isolation

Détail équipement/matière :  
Laine de verre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
L’isolant Isover est une nouvelle génération d’isolant avec un liant biosourcé et une composition à minima de 50 % 
et pouvant aller jusqu’à > 80 % de verre recyclé. Cette collecte de laines usagées est faite par ISOVER Recycling 
sur les chantiers de construction.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Matériaux biosourcés, bas carbone. Laine de verre recyclé, limitant l’impact carbone. 

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
Confort de pose. Isolant issu d’une filière de recyclage et facilement recyclable.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
En France, SAINT GOBAIN reste une des seules entreprises à exploiter 
les déchets de laine de verre pour en faire de l’isolant avec une part 
(économie circulaire)
Adapté au mur, plafond et combles.
Quand possible, privilégier des isolants 100 % biosourcés.

Placo® Infinaé 13
La première plaque fabriquée avec plus de 50% de plâtre recyclé !
Et entièrement recyclable

La marque Placo® travaille sur une approche éco-circulaire en réduisant les prélèvements de ressources naturelles et la valorisation des matières premières recyclées.

Placo® s’est engagé à intégrer en moyenne de 30% de plâtre recyclé dans l’ensemble de ses plaques à horizon 2030. 

Grâce à un investissement massif pour atteindre cet objectif et à une recherche et développement poussés, la plaque Placo® Infinaé 13 a été mise au point. Elle est composée avec plus de 50% de plâtre recyclé.

Un pas de plus vers la construction durable !
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �EXCELL LABEL VERT

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : KNAUF

 

Edition du 22/12/2015 

Ce document est un descriptif type fourni à titre indicatif, notre société se réservant le droit de modifier les informations contenues dans 
celui‐ci à tout moment. Notre société ne peut en garantir le caractère exhaustif, ni l’absence d’erreurs matérielles. Il ne substitue pas aux 
DTU,  Avis  Techniques,  normes  et  règles  de  l’art  en  vigueur.  Les  schémas  présentés  ne  sauraient  être  considérés  comme  des  dessins 
d’exécution contractuels. 

Descriptif type pour CCTP

 
Doublage  sur  ossature  –  montage  OPTIMA MUR  pour  des 
hauteurs d’ouvrage inférieures ou égales à 2,80 m 
 

Le  doublage  des  murs  périphériques  sera  réalisé  selon  la  technique  OPTIMA  MUR  de  la  société 
ISOVER. Il sera constitué des éléments suivants :  

 Lisses Clip’Optima en parties basse et haute 
 Fourrure intermédiaire horizontale fixée à 1,35 m du sol maximum  
 Appuis  Intermédiaires  Optima2  en  matériau  composite,  rupteurs 

de pont thermique (=0 W/K), servant d’entretoises, d’entraxe 0,6 
m maximum 

 Isolant  en  laine  de  verre  semi‐rigide,  certifié  ACERMI,  de 
conductivité thermique 0,032 W/(m.K), de type GR32 de la société 
ISOVER, embroché sur les appuis intermédiaires 

 Fourrures Télescopiques Optima 240/280 ou fourrures Optima 240 
+ éclisses verticales implantées à 0,60 m d’entraxe, fixées sur la clé 
des appuis intermédiaires 

 Plaque de plâtre de type BA13 

La pose sera conforme aux prescriptions du DTU 25.41 et à l’Avis Technique du 
système n°9/11‐946*V1. Les éléments d’ossature seront conformes à la norme 
NF EN 14195, comporteront un marquage CE et répondront aux spécifications 
définies dans la norme NF DTU 25.41. 

L’épaisseur de  l’isolant et  la  longueur de  l’appui  intermédiaire associé seront 
choisis selon le tableau suivant :  

 

 

Résistance thermique (m².K/W)

Epaisseur  
 GR 32 (mm) 

45  60  75  100  120  140  160  180 

Rth (m².K/W)  1,40  1,85  2,35  3,15  3,75  4,35  5,00  5,60 
Appui Optima2 
recommandé 

15‐45  75  75  100  120  140  75‐60  200 

Tapée de menuiserie 
(mm) 

75  90  105  130  150  170  190  210 
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Entreprise : �VIESSMART E.I. / SMART STONE

Lien Web : www.smartstone.md

Adresse postale : 18 rue Saint Léger, VILLARS-EN-PONS (17)

Distance du site du Parc du Rivel : < 300 à 500 km   

Contact : Sergiu STERBET    
 viessmart.office@gmail.com  

 06 74 69 12 65

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 7. Revêtements des sols et 
murs / peintures / produits de 
décoration

Détail équipement/matière :  
Pierre

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Les plaques flexibles décoratives de la marque Smart Stone sont dans un matériau imitation marbre traitée en 
« ANTIC » et sont conçues pour des travaux de finition extérieure et intérieure et permettre de s’adapter à n’importe 
quel type de surfaces (béton, brique, béton cellulaire, plaques de plâtre, bois, métal, plastique...).
Le produit peut faire face aux conditions climatiques difficiles, assure une protection contre divers phénomènes 
atmosphériques et garantit une longue durée de vie des bâtiments et des structures.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
« SMART STONE » est basé sur des recherches scientifiques afin d’arriver à un matériau anticrise, offrant un maxi-
mum d’avantages avec un investissement minimal dans les travaux de finition. Le produit contribue à l’économie 
d’énergie, à l’hydrofugation, à la protection contre les fissures et microfissures, aux rayons UV, aux écarts de tem-
pérature, aux intempéries et possède des propriétés d’insonorisation, d’esthétique et de sûreté. L’usine produisant 
le produit est certifiée ISO 14000 et ISO 9001.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Ecologie - classe 1 (pas de rayonnement de fond) ;
> �Economie d’énergie (λ) - 0,137w/m²k ;
> �Coef de perméabilité à la vapeur - 13,45 (TERMES américains) ;
> �Coef d’absorption acoustique - 0,10 ;
> �Régime de température : -50 C à +700 C ;
> �Il n’y a aucune influence du sel, des alcalis ou des acides.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Matériau de finition ayant des propriétés thermiques d’isolation.
Adapté au neuf et à la rénovation, sur du tertiaire comme du résidentiel
Rester vigilant sur la résistance du matériau face aux conditions 
climatiques (trop humide ou risque de gel).

 

 

VIESSMART  a pour objectif d'introduire sur le marché français un matériau de finition innovant pour l'intérieur et l'extérieur, connu sous le nom de 
 SMART STONE

 

 

OBJET: Les informations demandées 
1. Identité du demandeur  2. Description précise du produit/procédé. 3. Définition du champ d’utilisation du produit/procédé (domaine d’emploi 

explicitement défini) 4. Recensement des « non-traditionnalités » du produit/procédé 
5. Description de la fabrication (principales étapes, descriptions des contrôles internes 

sur produits finis, en cours de production et sur produits finis) 
6. Description détaillée des conditions et prescriptions de mise en œuvre du 

produit/procédé 7. Liste des chantiers de référence 8. Apport des justificatifs (résultats d’essais, notes de calcul, constats, interprétations, 
déductions, retours d’expérience, ...)  pour démontrer la  satisfaction aux 
règlementations en vigueur, l’aptitude à l’emploi et la durabilité du produit/procédé 
 
 
 

1. Identité du demandeur: VIESSMART E.I. / SIRET 94878318800014 / 18, rue de St-Leger, 
17260 Villars-en-Pons / viessmart.office@gmail.com / 0674691265 / 0674694932 (vous 
trouverez ci-joint l'extrait Kbis). 
 

2. Description précise du produit/procédé: Matériel "SMART STONE" - Il s'agit d'une 
imitation absolue du marbre traitée en "ANTIC" et des essences de bois précieuses. 
Créé dans le but de reproduire entièrement les effets coûteux de la finition extérieure 
et intérieure des murs, plafonds, corniches, colonnes et autres éléments complexes en 
pierre naturelle et en bois. Le produit a été conçu pour des travaux de finition 
extérieure et intérieure de la plus haute qualité et économiques, à n'importe quelle 
hauteur, sur différentes surfaces (béton, brique, béton cellulaire, plaques de plâtre, 
béton cellulaire, bois, métal, plastique, etc.). Vous trouverez ci-joint la Fiche 
technique. 

 

3. Définition du champ d’utilisation du produit/procédé: Le produit offre la possibilité 
d'une installation, y compris sur des surfaces murales complexes et difficiles d'accès, 
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 50 €/m²

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : ��ISS Standarts Institution of Israel ;  

Building Research Institute, Warszawa, Poland

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : -
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Entreprise : �WALL’UP PRÉFA

Lien Web : www.wallup.fr

Adresse postale : RD402 lieu-dit Bellevue, AULNOY (77)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km   

Contact : Philippe LAMARQUE  
 p.lamarque@wallup.fr   

 -

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 6.1. Façades

Détail équipement/matière :  
Biosourcé

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
> �Façades et toitures en biosourcé bois/béton de chanvre ;  
> �Fabrication Hors Site sur mesure, 100 % française ; 
> �Résistance au feu 240 minutes, déphasage chaleur d’été plus de 12h, pas de COV, stockage carbone, matériau 

perspirant favorable à la migration d’humidité (pas de VMC double flux, pas de climatisation).

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
Stockage du carbone, impact sur la biodiversité faible, matériaux sains pour l’être humain, bonne résistance au feu.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> �Pas de nécessité de climatisation grâce à l’inertie du matériau ; 
> �Pas de VMC double flux nécessaire grâce au son facteur hygroscopique ; 
> �Confort thermique toutes saisons, confort acoustique.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
2,98 kgCO2eq /m² (donnée renseignée par le fournisseur).

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Matériaux biosourcé et géosourcés bas carbone.
Solution automatisée, mur préfabriqué.
Adapté au logement, ERP, Tertiaire et logistique.
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 200 €/m²

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : 7 - Méthodes de 
massification/réplicabilité proches d’aboutir à un premier projet.

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : 4 - Solution installée sur 
un site pilote + réplication sur quelques projets (n>5).

Solution Equivalente : ECOCON, SCOP SOUSERANS CONSTRUCTION, etc.
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Entreprise : �ACCENTA/RESPILOT-EFFIPILOT

Lien Web : accenta.ai

Adresse postale : 31 Rue d’Armagnac, BORDEAUX (33)

Distance du site du Parc du Rivel : entre 300 et 500 km    

Contact : Philippe BRUAND   
 philippe.bruand@accenta.ai  

 01 84 19 71 53

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 8. Équipements de génie 
climatique

Détail équipement/matière :  
Gestion thermique (chauffage, 
ventilation)

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
ACCENTA propose deux solutions énergétiques innovantes optimisées par l’IA :
> �Respilot : qui assure l’optimisation en temps réel de la production d’énergie thermique de solutions EnR hybrides 

(géothermie + autre solution) en tenant compte de différents paramètres : demande énergétique du bâtiment, 
sources d’énergie disponibles, comportement thermique du stockage géothermique ;  

> �Effipilot : plateforme de pilotage semi – automatique des systèmes CVC d’un parc immobilier permettant d’opti-
miser les performances énergétiques tout en garantissant le confort. La plateforme permet de réaliser une opti-
misation prédictive. De la même façon, elle permet de gérer les équipements techniques à distance et réaliser un 
suivi détaillé de la performance bâti. 

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
La solution a pour vocation première de réduire et décarboner la consommation thermique des bâtiments :
> L’hybridation des solutions participe à la réduction des îlots de chaleur urbain ; 
> Optimisation de l’autoconsommation du parc. 

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
La solution permet de réduire considérablement les consommations d’énergie : jusqu’à 40 % d’économies par pilo-
tage optimisée. 

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle :
-

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Réduction considérable des consommations CVC en exploitation en 
se basant sur une solution de pilotage des systèmes énergétiques 
type GTB automatique (Gestion Technique du Bâtiment) avec une 
optimisation prédictive de la régulation des systèmes couplée à du 
géo stockage.
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : dépend de l’applicatif

Temps de Retour sur investissement : -

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �OPQIBI 1312 ; 1322 ; 1007 ; 2013 ; CMVP (IPMVP) ; 4 brevets 

délivrés

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : BEE-BRYTE, COMWATT, SPEGA, UBIANT, ETC. pour la partie GTB.
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et l’usage des bâ
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Entreprise : COOL ROOF

Lien Web : www.coolroof-france.com

Adresse postale : Rue de Domblans, LE FAOU (29)

Distance du site du Parc du Rivel : > 500 km    

Contact : -   
 aledain@coolroof-france.com	  

 02 44 84 08 04

FICHE D’IDENTITÉ DE L’ENTREPRISE
CATÉGORISATION 
DE LA SOLUTION
Type de produit : 
 Produit de construction	

 Équipement électrique,  
électronique et de génie

Lot : 4. Couverture / étanchéité

Détail équipement/matière :  
Biosourcé

DESCRIPTION DE L’INNOVATION
Description de la technologie mise en avant et de son caractère innovant : 
Cool Roof conçoit, produit et déploie des revêtements réflectifs performants, durables et éco-conçus à destination 
des professionnels et des particuliers, en France et à l’étranger afin de permettre des gains énergétiques.
Elle est la première à avoir obtenu une FDES.

Description de la cohérence de la solution avec les besoins identifiés sur le projet RIVEL (BEPOS, 
bas carbone, biodiversité, santé...) : 
La solution de cool roofing est une solution bas carbone permettant d’améliorer le confort d’été.

Principale amélioration de performance énergétique par rapport au marché : 
> Confort des usagers avec des températures abaissées de -4 à -8°C ;
> �Protection des revêtements de toiture des agressions solaires (UV, dilatations, etc.) et prolongement ainsi de leur 

durée de vie de 8 à 12 ans en moyenne ;
> �Amélioration du rendement des systèmes solaire phovoltaïques ;
> �SRI de 115 permettant de réfléchir 90 % du rayonnement solaire ;
> �Pas de reprise charpente (<1kg) ni d’interruption de l’activité ;
> �Garantie de durée de vie de la solution CoolRoof à 20 ans ;
> �ROI entre 3-5 ans sur bâtiments climatisés ;
> �Empreinte carbone faible : 4kg CO2eq/m² ; 
> �Permet en moyenne une réduction de 36 kg CO2/ m² sur 20 ans.

Impact Carbone (kgCO2eq) par unité fonctionnelle : 
Empreinte carbone faible de 4.1 kg CO² eq/m². Module D : -0,0004 kgCO2eq/m² ; Carbone Biogénique : 0 kgCO2eq

L’avis de Nobatek - Inef 4 
Solution bas carbone pertinente pour des climats chauds. La peinture réfléchit aussi les rayons du soleil 
l’hiver, donc peut entraîner une surconsommation d’énergie pour le chauffage.
Impact sur l’environnement direct en réduisant les ICU (Ilots de Chaleur Urbain).
Applicable sur des bâtiments tertiaires avec une toiture plate, faire attention au PLU.
Entretien régulier notamment dans les zones à forte pollution.
Si le bâtiment est déjà très bien isolé, cette solution aura un impact faible la consommation d’énergie liée 
à la climatisation.
Être attentif aux risques liés à cette technologie : incompatibilité chimique entre la peinture blanche et la 
membrane d’étanchéité, risque de décollement de la peinture, zones proches d’aéroports...

PRESENTATION 2024
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L’INNOVATION ET LE MARCHÉ
Prix technologique : 24 €/Litre de peinture (quantité nécessaire dépendant de la 
typologie du support, soit support lisse 13.20 €/m² et de 20 à 25 €/m² avec la pose)

Temps de Retour sur investissement : 3 à 5 ans sur bâtiment climatisé

Niveau de maturité de la technologie (TRL) : 9/9

Besoin d’une expertise spécifique pour son installation, exploitation et 
maintenance :    		   Oui				      Non

Disponibilité de fiches environnementales : 
 Non 		  FDES	  PEP
 EDP (hors France)		   Autre

Certification obtenue :  
 Aucune	          	  ACERMI	  ATEX type A
 ATEX type B		   ATEC	  ETPM	
 Titre V              	  Autre : �-

Capacité de réplicabilité et/ou massification industrielle : -

Retour d’expérience, de mise en œuvre et exploitation : -

Solution Equivalente : PRIMA COATING, SOLAR PAINT
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à l’innovation
 Procédé traditionnel : Les procédés tra-
ditionnels sont des procédés constructifs, 
liés à un produit de construction et sa mise 
en œuvre, couverts par des règles de l’art 
codifiés dans divers documents de référence, 
comme les normes NF DTU.
Les solutions innovantes, notamment pour 
les systèmes constructifs ou les matériaux, 
sont souvent des procédés non traditionnels.  

 Assurabilité & Technique courante : Tout 
projet de construction comporte deux types 
d’assurance sur les 10 premières années 
après réception, complémentaires entre 
elles :

> La garantie décennale apportée par les 
entreprises ;
> La garantie Dommage Ouvrage à la-
quelle doit souscrire le maître d’ouvrage.

Ces deux assurances permettent d’assurer 
tout type de malfaçons pendant 10 après la 
réception d’un bâtiment notamment en ce qui 
concerne à la solidité de l’ouvrage.
Afin de garantir l’assurance « Dommage Ou-
vrage », les maîtres d’ouvrage doivent sous-
crire leurs projets à un suivi d’un Contrô-
leur Technique (appelé aussi « Bureau de 
Contrôle  ») qui vérifie le respect des diffé-

rentes normes, guides et recommandations de la construc-
tion permettant au projet d’assurer sa solidité (structure, 
sécurité).
Tout travaux comportant des procédés considérés comme 
« technique courante » sont couverts par les garanties dé-
cennales souscrites par les entreprises, à contrario des 
procédés considérés comme « technique non courante  », 
pour lesquels le contrôleur technique peut émettre un avis 
défavorable, engendrant des surcoûts d’assurance pour le 
maître d’ouvrage tenant compte des risques associés à ce 
procédé. 

Maturité du produit
 TRI : Temps de retour sur l’Investissement
Mesure le temps nécessaire pour récupérer le montant in-
vesti dans une solution/action par rapport à un état de base. 
Il concerne principalement les systèmes énergétiques, où 
les économies d’énergie liées aux solutions innovantes sont 
comparées aux consommations des solutions classiques.
Il existe d’autres types de TRI (non traité ici), comme le 
Temps de Retour Carbone, où les impacts carbones des pro-
duits mis en place se comparent aux impacts liés aux écono-
mies d’énergie par rapport à une solution classique. 

 TRL : Technology Readiness Level
Le TRL, ou maturité technologique est un système de me-
sure permettant d’évaluer le niveau de maturité d’une tech-
nologie. Il va de 0 à 9. 
Le développement d’une technologie innovante comporte 3 
grandes étapes :

TRL 1 – 4 : Développement du concept jusqu’à sa valida-
tion en preuve de concept 

TRL 5 – 6 : Prototypage de la solution et validation expé-
rimentale du système
TRL 7 – 9 : Démonstration de la solution sur site pilote, ré-
plication sur d’autres projets, qualification puis mise sur 
le marché. 

Données  
environnementales 
 ACV : Analyse de Cycle de Vie
Méthode d’évaluation quantitative, multicritères et multi – 
étapes qui permet d’évaluer  les impacts/dommages envi-
ronnementaux associés à un système/produit. Elle respecte 
un cadre réglementaire faisant l’objet de déclinaisons pour 
s’adapter aux spécificités de l’objet de l’étude et garantir la 
robustesse et l’homogénéité des pratiques. Le cycle de vie 
considéré pour chaque système est le suivant : 

A1 – A3 : Production :  extraction et transformation des 
matières pour fabriquer les produits de construction ; 
A4 – A5 : Mise en œuvre : transport des produits de 
construction vers le chantier et construction du bâtiment ;
B1-B7 : Vie en œuvre :  utilisation du bâtiment, y compris 
maintenances, consommations d’eau et d’énergie ;
C1-C4 : Fin de vie : déconstruction du bâtiment, transport 
et élimination ou valorisation des déchets ;
D : Bénéfices et charges au-delà du des frontières du sys-
tème : liés à la valorisation des déchets en fin de vie (réu-
tilisation, recyclage, valorisation énergétique).

Afin de déterminer l’impact d’un système/produit sur un 
projet de bâtiment, 3 paramètres sont considérés :

- �La quantité du produit mis en œuvre ;
- �Le facteur de renouvellement, lié à la dure de vie d’un 

produit* ;
- �La donnée environnementale associée.

L’ACV fait partie de la nouvelle réglementation environne-
mentale RE2020, en intégrant 2 seuils : 

- �L’impact sur le changement climatique des matériaux et 
produits mis en œuvre ;

- �L’impact sur le changement climatique des consomma-
tions d’énergie.

Il existe deux  méthodes principales de calcul ACV :
L’ACV dite statique, qui ne différentie pas le moment 
d’émissions des Gas à Effet de Serre (GES) et ne prend 
pas en compte le stockage temporaire de carbone dans le 
bâtiment. Elle considère toujours un facteur de renouvel-
lement unitaire majoré** ;
�L’ACV dite dynamique, qui elle prend en compte la tem-
poralité des émissions (plus une émission à lieu tôt plus 
son impact est fort) ainsi que le stockage carbone dans 
les bâtiments. Elle pondère le facteur de renouvellement 
du produit**

Traditionnellement, le calcul ACV se fait de façon statique. 
Cependant, et afin de traduire la Stratégie Nationale Bas Car-
bone (réduire & stocker), la RE2020 suit une méthode dyna-
mique. De façon à faciliter la comparaison entre produits, 
les données fournies dans les fiches sont donc directement 
d’INIES, restent statiques, et ne se voient pas affecter de fac-
teur de renouvellement. 
* La période de référence d’un bâtiment est donnée à 50 ans. Un produit 
avec une durée de vie de 25 ans aura un facteur de renouvellement de 2 
par exemple.
** Dans le cas d’un produit avec une durée de vie de 20 ans, la méthode 
statique considère un facteur de renouvellement de 3 (2 < 50/20 < 3), alors 
que la dynamique le considère de 2,50. 
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 EPD : Environmental Product Declaration
Tout comme les FDES, les EPD sont des données environne-
mentales normalisées pour des produits hors France, sui-
vant la norme européenne NF EN 15804 pour des produits 
réalisés dans l’UE, et les normes internationales ISO 14040, 
ISO 14044 et ISO 14025 dans les autres cas.  

 FDES : Fiche de Déclaration Environnementale et Sani-
taire 
Document national normalisé intégrant les différents résul-
tats du calcul ACV d’un produit de construction ainsi que des 
données sanitaires. Les fiches sont encadrées par la norme 
NF EN 15804 +A1/+A2, avec le complément national NF EN 
15804/CN. Elles sont vérifiées par une tierce partie indépen-
dante. 
Il existe 3 types de données environnementales :

- �Les FDES individuelles : elles couvrent un produit fa-
briqué par un seul industriel. Ces données peuvent être 
utilisés uniquement quand les produits couverts par les 
FDES sont mis en place ;

- �Les FDES collectives : elles couvrent plusieurs produits 
de nature similaire de différents industriels. Ces don-
nées peuvent être utilisés uniquement quand les pro-
duits couverts par les FDES sont mis en place ;

- �Les Données Environnementaux par Défaut (DED) : 
données génériques par défaut mise à disposition par 
le  ministère de l’Environnement permettant de pallier 
le manque de données environnementales spécifiques. 
L’impact de ces données est majoré afin de prendre en 
compte des incertitudes associés à leur création mais 
également encourager la création de données environ-
nementales spécifiques. 

 INIES : Base de données nationale compilant l’ensemble 
des FDES validées sur le marché.  

 NF EN 15804 : La réalisation des FDES est encadré par la 
norme NF EN 15804. Elle comporte deux annexes (A1, A2) mo-
difiant les hypothèses du calcul ACV. Depuis le 01/11/2022, 
toute nouvelle FDES doit être conforme à la norme NF EN 
15804 et l’annexe A2. Les FDES basés sur l’annexe A1 seront 
plus valables à partir du 31/12/2025.  

 PEP : Profil Environnemental Produit
Equivalent de la FDES pour des équipements électrique, 
électroniques et de génie climatique. 

Certifications
 ATEC : Avis Technique
L’avis technique est une reconnaissance technique volon-
taire permettant de faire reconnaître un procédé non tradi-
tionnel comme technique courante assurable. Il se situe à la 
frontière entre les procédés traditionnels et les procédés in-
novants. Le procédé validé par l’ATEC s’applique à tout chan-
tier du domaine d’emploi défini dans le document, et à une 
durée de validité de 2 à 7 ans selon les familles de produits. 
Les coûts associés aux demandes d’ATEC peuvent aller de 
10 à 35k€ en fonction de la famille de produit. 
Ce document est avant un document assurantiel, portant sur 
la sécurité et durabilité des procédés, et non sur les perfor-
mances. 
Le process d’instruction pour un avis technique est long, et 
prend souvent plus d’un an.

 ATEX : Appréciation Technique d’Expérimentation 
Tout comme l’ATEC, ce document permet de reconnaître un 
procédé non traditionnel comme technique courante assu-
rable. A différence de l’ATEC, il comporte une procédure ac-
célérée (environ 2,5 mois) et sans références.
Elles sont délivrées par le CSTB, qui constitue des commis-
sions en fonction de la famille des procédés concernés. 
Il existe trois types d’ATEX, dépendant de leur périmètre de 
validité et du rapporteur auprès de la commission d’ATEX. 

 ATEX Type A : ATEX dont la durée de validité s’applique 
sur tout type de chantier sur une durée de temps réduite (2 
à 3 ans). Elle est rapportée auprès de la commission ATEX 
par un rapporteur CSTB.
Le prix de base annoncée par le CSTB pour cet ATEX va de 
15 à 21 k€Ht (hors levée des réserves ou réunions prépara-
toires).  

 ATEX Type B : ATEX s’appliquant à un seul chantier spéci-
fique. Elle est rapportée par le contrôleur technique de l’opé-
ration. 
Le prix de base annoncée par le CSTB pour cet ATEX va de 
9 à 12k€HT (hors levée des réserves ou réunions prépara-
toires).  

 ATEX Type C : ATEX s’appliquant à une deuxième chantier 
très similaire au chantier comportant l’ATEX de type C. Elle 
est rapportée par le contrôleur technique de l’opération, de 
priorité le même que pour l’ATEX type B. 
Le prix de base annoncée par le CSTB pour cet ATEX est 
d’environ 3,5€HT (hors levée des réserves ou réunions pré-
paratoires).  

 Certification ACERMI : Certification de l’Association pour 
la Certification des Matériaux Isolants
Certification des performantes thermiques de matériaux iso-
lants. 

 DTA : Document Technique d’Application
Tout comme l’ATEC, ce document permet de reconnaître un 
procédé non traditionnel d’être considéré comme technique 
courante assurable, pour des techniques utilisant des pro-
duits pour lesquels il existe un marquage CE. 

 ETPM : Evaluation Technique de Produits et Matériaux
Evaluation permettant de déterminer les propriétés intrin-
sèques d’un produit ou matériau pour des produits pour les-
quels il n’existe pas de référentiel de caractérisation, pas de 
norme d’essai, etc.
L’évaluation est réalisée par le CSTB avec un collège d’ex-
perts.  

 Titre V : Dispositif permettant de valoriser les perfor-
mances énergétiques de produits de systèmes énergétiques 
innovants non prévus par les différentes réglementations 
thermiques (RTEx « globale », RT 2012, RE 2020). Il existe 3 
types de titre V :

Titre V opération : dédié à une seule opération de 
construction ;
Titre V système : dédié à un produit ou système énergé-
tique ;
Titre V réseau : dédié à un réseau de chaleur ou de froid. 



Plus d’information  
ecobatival@sicoval.fr

Ou sur notre page Linkedin : 
Ecobâtival

Grâce à son projet Ecobâtival, la communauté d’agglomération du Sicoval - Sud Est Toulousain 
- agit pour la transition écologique et numérique du bâtiment et s’est fixée 3 objectifs : 

> Sensibiliser, conseiller et accompagner 
> Favoriser l’emploi et l’adaptation des compétences 

> Développer les filières innovantes et durables 

ECOBÂTIVAL C’EST :
> �un réseau de plus de 400 acteurs professionnels représentants tous les métiers 

du secteur du bâtiment : artisans, constructeurs, architectes, industriels, bureaux 
d’études, promoteurs, centres de formation …  

> �des actions pour promouvoir la construction et la rénovation durable tout au 
long de l’année : visites de chantier, rencontres des professionnels, conseil des 
maîtres d’ouvrages, Forum Emploi, soutien au développement des filières bio et 
géosourcées … 

> �des synergies et des partenariats avec des acteurs locaux majeurs : Envirobât 
Occitanie, la DREAL, le Conseil Régional Occitanie, le Conseil départemental de la 
Haute Garonne, le Campus des métiers BTP – numérique, le Conseil Régional de 
l’Ordre des Architectes, la FFB, la CAPEB, l’agence locale de l’énergie Soleval, le 
RFCP, Construire en chanvre … 

Vous êtes un professionnel du bâtiment et souhaitez découvrir près de chez 
vous des solutions et des bonnes pratiques durables et innovantes ? 
Vous avez un projet de construction et de rénovation et souhaitez un bâtiment 
environnementalement et économiquement efficace ? 
Rejoignez Ecobâtival ! Un réseau gratuit et dédié à la construction et rénovation durable 


